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Sammanfattning

I foreliggande rapport presenteras ett forslag
f&r auktorisation av féretag och licensiering av
montérer f&r montage av skarvsystem i fjarrvarme-
system. Forslaget omfattar dven att vissa avsnitt
av licensieringen samordnas med utbildningen av
fjarrvarmeverkens kontrollanter.

Mals#ttningen &4r att genom kompetensh&jning av
montéren med licensiering, kvalitetssdkring av
foretaget med auktorisation samt utbildning av
energiverkens kontrollanter, erhalla férre in-
stallationsfel och pd sikt reducera reparations-
kostnaderna.

Grundliaggande krav for att etablera forslaget inom
fidrrvérmebranschen 4ar:

en hog kvalitet och en balanserad-kravniva-pa
auktorisations- och licensieringsférfarandet

att kulvertleverantdrer och energiverk enbart upp-
handlar montagearbeten fran auktoriserade foretag
med licensierade montérer.

F&ér att erhdlla en hog kvalitet pa licensiering av
montérer och en balanserad kravniva krdvs att de
delar av den teoretiska och praktiska prdvningen
som avser specificerade skarvsystem sker i ndra
camrad med de tillverkande foéretagen. Licensie-
ringen skall ses som det sista steget cch en
naturlig del av fOretagens produktutbildning.
Licensieringen ger #ven en mdjlighet £0r de till-
verkande foretagen att utvérdera sin egen

produktutbildning.

I férslaget innehar en ndmnd - auktorisationsnamnd
det organisatoriska och formella ansvaret for fo6-
retagsauktorisation och licensiering av montérer.

I sin helhet bestdr forslaget av:

En branschsammansatt auktorisationsnamnd med en
ledamot vardera fran tillverkande industri och
Svenska Fjarrvarmefdreningen.

Auktorisationen inne-
bar att foretaget granskas med avseende pa upp-
rdttade kvalitetsdokument samt maskinell och
teknisk utrustning. Som wvillkor £Or auktorisation



gidller att ftiretaget efter ansdkan och prdvning
uppfyller de wvillkor som géller. Villkoren bygger i
vdsentliga delar pa IS0 G9000.

I Tel= s t-hi-t b le L eiekuesa Licensieringen innebdr att
montéren provas teoretiskt och praktiskt i montage

av larmtrad, isoleringsteknik samt montage av tdt-
forband. Som willkor f£6r licens giller att montdren
efter teoretisk och praktisk prévning uppfyller stdllda
fordringar. Kunskapsniva faststidlls av auktorisations-
namnden och omfattning regleras av CEN 489, "Joint
azsemblies on preinsulated pipes", Informative

annex - Competence of workforce. Licensen ar

personlig.

Provningen foregas av en teoretisk genomgang varvad

med praktiska Gvningar varvid montdr savdl som kontrol-
lant uppdateras i materialens begré&nsningar, kontroll-
metoder och vad som hi&nder om forutsdttningarna wid cch
under montage ar felaktiga. Vidare behandlas avsnitt
som berdr montdrens och kontrollantens arbetsrela-
tioner.

Den grundliggande utbildningen tillhandahdlls t ex av
tillverkningsindustrins produktutbildning och montors-
skolor. Intern utbildning inom respektive foretag ar
ocksa mojlig.

Utbildningen sker
samtidigt med de teoretiska och praktiska Gv-
ningarna f£6r monttren enligt ovan. Genomfdrd ut-
bildning ger kontrollanten intyg over godkénd
genomgangen kurs och dr ett led i kontrollantens
utbildning.



AUTHORIZATION OF FITTERS FOR JOINT ASSEMELIES
ON PRE-INSULATED DISTRICT HEATING PIPES

SUMMARY

In this report a procedure is proposed for autho-
rizing contractors and licensing fitters for in-
gstalling joints on pre-insulated pipe in district
heating networks. The proposal also includes a co-
ordination with the training of the inspectors of
the district heating utilities.

The purpose of the authorization and licensing is
to reduce the number of installing errors, and in
the future cost of repairs, by improving the
gualifications of the fitter through licensing,
guality assurance through authorizing the con-
+ractors and training the inspectors of the
utilities.

The basic prereguisites for this proposal to be-
come an established scheme within the district
heating business are:

that the suppliers of district heating pipes and
the utilities call only for authorized contractors
and licensed fitters for the installation work

high quality and a well-balanced level of
reguirements on the authorizing and licensing
procedure.

This proposal consists of an

ho has the formal responsibility for
authorizing contractors and licensing fitters. The
committee has one representative from the
manufacturing industry and one representative from
+he Swedish District Heating Association.

The committee organizes:

Authorization of contractors RN authorization
involves an audit of the company with respect to
quality documentation as well as machines and
equipment. In an inspection the actual activity in
the company is compared with its decription in the
application for authorization in order to assess
the efficiency of the guality system of the
CcCompany .



A condition for authorization is that the company
fullfills the conditions and rules in effect. These
build on ISO 9000 to their important parts.

I fsl=ist-RRsTs IS Ru--ia- . i censing involves an examination

of the fitter on practice and theory of joining leak
detecting wires, insulation techniques and installation
of joints. The conditions for receiving a licence is
that the fitter fullfills the requirements in effect
after an examination of theory and practice. The level
of knowledge is fixed by the Authorization Committe and
itg width is defined in CEN 489, Joint assemblies on
pre-insulated pipes, Informative annex - Competence of
workforce. The licence is personel.

The examination is preceded by a review of the
specified topics together with practical exercises
during wich review fitters and inspectors are informed
about recent experience and knowledge regarding the
limitations of the materials, methods of control and
consequences of imperfect conditions during
assembly/installation.

The basic education and training is provided for
example by manufacturers of products used by the
contractors, by vocational schools for fitters or
by in-company education.

Training inspectors he training is performed at
the same time as the licensing of the fitter, with
both theory and practice. After undergoing the
training, the inspector is issued a certificate.
This training on joint assembly is a part of the
training for inspector profession.

KEY WORDS

District heating pipes, joint assemblies, quality
assurance, authorization of contractors, licensing
fitters



1 Bakgrund och malséattning

f o i Bakgrund

Frin Svenska Fjarrvirmeforeningens Kulvertskade-
statistik kan man utldsa att det varje ar rappor-
teras omkring 600 skarvskador pa direktappli-
cerade plastrorskulvertar till en reparations-
kostnad av ca 12 MSEK.

Den vanligaste orsaken till skadorna &r in-
stallationsfel. Dessa utgdr ca 80 - 85 % av de
inrapporterade fallen. Utdver de installations-
fel som rapporterats i skadestatistiken, till-
kommer de montagefel vid nyinstallation som upp-
marksammas och atgdrdas innan fjadrrvidrmendtet
tas i drift.

F6r att komma till rdtta med det stora antalet
skarvskador har Svenska FjdrrvarmefOreningen
initierat ett projekt att ta fram former f&r och
utviardera auktorisation av montorer och entre-
prendrer. Projektet finansieras av Fjarrvarme-
féreningen via VARMEFORSK och ett antal medlems-
verk. Vidare delfinansieras projektet av NUTEK
och tillverkande industri av fjarrviarmekulvert
och skarvsystem.

I Finland och Tyskland finns redan prdvning av
montdrer avseende skarvmontage genom Finska Plast-
faorbundet och Finska Fjarrvarmeforeningen (SKY)
respektive Bundesverband Fernwirmeleitungen e.Vs
(BFW) wverksamhet.

1.2 Mals&ttning

vid laggning av fjarrvérmekulvert sker tva av-
gbrande skarvningsarbeten f&r kulvertens livsléngd,
dels svetsning av medierdr, dels montage av skarv-
hylsor och isolering mellan medierdr och mantel-
ror.

Normalt genomférs arbetsmomenten av tva skilda
entreprendrer. Svetsningen av medierdret utfdrs
av en svetsentreprendr. Vid svetsning av medie-
réret kridvs att montaget skall utfdras av féretag
med giltig svetslicens och att svetsarbete utfirs
av person som genomgatt svetsarprdvning och som
har giltigt svetscertifikat.



Nagot motsvarande krav finns ej f&r montage av
gkarvhylsor och isoleringsarbeten. En auktorisation
innebdr att montage av skarvhylsa med isolering

fa4r en status likvirdig svetslicens vid medie-
rdrssvetsning.

Malsdttningen med projektet har sdledes varit

att utarbeta forslag och utvdrdera former £0r en
auktorisation av montérer. Ambitionsgrad skall an-
ges, utbildningsform och utfdrande skall utarbetas.
Vidare skall kravnivén, for savidl teoretisk som
praktisk prévning, faststdllas for att erhalla licens
och bli licensierad montdr. Hela eller delar av mon-
térens provning och de teoretiska och praktiska
genomgangarna skall dven Kunna integreras som ett
delmoment av fjarrvarmeverkens kontrollantutbildning.

1.3 Malgruppens storlek

En féretagsauktorisation kan berdra mer &n 30 fire-
tag som arbetar i en geografiskt utbredd marknad.
Dartill kan tillkomma féretag med en mycket lokal
marknad. Huruvida energiftretag som med egen per-
sonal helt eller delvis monterar skarvsystem skall
auktoriseras beror pd om energiftretaget avser att
utféra montage pd bestdllning fran annat firetag.
Energiverket likstdlls i detta fall med skarventre-
prendren.

Antalet montdrer som dr verksamma i ovanstaende de
icke regionalt bundna fSretagen uppskattas till ca
60 stycken, didrtill kommer de montdrer som arbetar
i de lokalt verksamma fdretagen. Licensieringen bér
dven omfatta omfatta personal som 8r anstdllda hos
enegiverk som genomfér montagearbete i egen regi.
Detta innebdr att det tillkommer ytterligare ca 40
personer,

Antalet kontrollanter hos energiverk och konsult-
foretag uppskattas till ca 200 personer.

10



2 Auktorisation och certifiering i Finland
respektive Tyskland

Auktorisation av finska monttrer startades pa initi-
ativ av Finska Fjédrrvarmeforeningen (LLY) och Finska
plastindustriférbundet (SMTL). Malsdttningen var att
f4 till stand en kunskapshdjande atgdrd via en ut-
bildning som avslutades med en provning. Utbildningen
cmfattar larm, isolering och t&tférband av typ Krymp-
férband. Varje utbildningsomgdng begrénsas till 15
deltagare - bade montdrer och kontrollanter. Samtliga
tillverkare representeras med sina produkter. Initi-
alt var specialister fran tillverkarledet utbildare
men i nuvarande form Ar utbildningsledaren fristaende
fran tillverkarna. Sedan starten har 120 montérer och
70 - 80 kontrollanter (1992) genomgatt prdvningen.
Utbildningen och provningen stricker sig over tre
dagar och avslutas med en teoretisk och praktisk
provning. Den teoretiska delen bestar av 25 fragor
varav 9 fragor med svarsalternativ. Kravet for god-
kand ligger for ndrvarande pa 20 podng av 45 mojliga.
Buktorisationen organiseras och beviljas av en kva-
litetssikringskommitté med representanter fran Finska
Fjarrvarmeféreningen och Finska plastfdrbundet. An-
stkan om auktorisation gdrs av entreprendren och en
erhallen auktorisation &r giltig i tva ar. Auktori-
sationen kan dock férnyas om entreprendren sdnder in
uppgifter om genomforda skarvar under tidsperiocden.

Den tyska varianten har tillkommit pa initiativ av
tillverkningsindustrin sjdlva via en intressegrupp
av tillverkare och dess underleverantdrer (Bundes-
verband Fernwirmeleitungen e.V.). Gruppen, som
konstaterat att det funnits behov av en kvalitets-
sidkring av skarvmontag, startade en certifiering av
montérer ar 1985. Anstdllda montbrer i de foretag
som gruppen representerar genomgar en utbildning och
examineras av en obercende expertkommission utndmnd
av gruppen. Prévningen bestdr av en praktisk och en
teoretisk del. Efter godkénd préivning erhaller
montéren ett certifikat som &r giltigt tva &r och som
darefter kan férnyas.

5 1 §



s Auktorisation och licensiering

Auktorisationen och licensieringen har utgatt fran
de rutiner och den produktutbildning som idag finns
etablerad mellan tillverkande foretag, skarventre-
prentrer och bestdllare. Detta innebdr att ansvaret
for den grundldggande utbildningen av montoren
vilar pd entreprenadfdretaget genom intern utbild-
ning eller via deltagande i allmént tillgangligt
kursutbud arrangerat av t ex S5IFU, UR eller till-
verkande féretags montdrsskolor.

Vidare har de rutiner som anvénds vid Svenska
Fjarrvarmeforeningens provning av fjarrvirme-
produkter tilld@mpats. Dessa rutiner féreslas
emaellertid bli kompletterade med en bransch-
sammansatt nédmnd som formell instans fir hand-
laggning och beslut i auktorisations- och
licensieringsdrenden.

Licensieringen innebdr att montdéren privas, teo-
retiskt och praktiskt, i montage av larmtrad,
isoleringsteknik samt montage av té&tférband.
Prévningen foregas av en teoretisk genomgang av
gpecificerade dmnesomraden varvat med praktiska
ovningar. Den kunskap som skall tillfdras inom
ramen f&r licensieringen baseras pd att montér
skall f& en uppdatering och fordjupning i mate-
rialens begrédnsningar, kontrollmetoder och vad som
hidnder om firutsédttningarna vid och under montage
dr felaktiga. Vidare ingdr avsnitt som berér mon-
térens och kontrollantens arbetsrelationer.

De praktiska och teoretiska genomgangarna &r &dven
ett led i fj&rrvidrmekontrollantens utbildning.
Genomgangarna sker saledes i grupper med bade
montorer och kontrollanter.

Nedan sammanfattas det inom projektet utarbetade
férslaget. Ha&nvisningar gbrs till bilagor som
rapporteras i fireliggande dokument samt i en
separat bilagerapport.
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4, Former for auktorisation av foretag och
licensiering av montdrer.

4.1 Overordnad struktur
4.1.1 Definitioner och begrepp

Synonyma ord till auktorisation &r t ex licens,
certifikat, behtrighet. Med detta menas en bekraft-
else pa en persons eller ett fdretags kvalifika-
tioner i en viss yrkesutdvning. Auktorisation eller
motsvarande forskommer i olika sammanhang och med
vixlande regler. Vanligen &r auktorisation inte ett
villkor fér att fa utdva det slags verksamhet det

4r fraga om utan medfér ratt att i yrkesutdvning fa
anvanda beteckningen auktoriserad. I undantagsfall
finns begransad ensamrdtt for auktoriserade till
bestamda uppgifter, t ex auktoriserad revisor. Be-
teckningen auktoriserad anvénds i en del sammanhang
dir det inte innebir annat #n en bekrdftelse fran ett
enskilt féretag har godkint ndgon som aterfdrsdljare
eller representant.

I forts&attningen av denna rapport anviands fHljande
definitioner:

Auktorisation: Auktorisation avser firetag. Som
villkor f6r auktorisation gdller att
féretaget efter anstkan och prévning
uppfyller de villkor som galler.

Licensiering: Licensiering avser montdr. Som
villkor f&r licens gdller att
montéren efter teoretisk och
praktisk prévning uppfyller stdllda
fordringar. Licensen &r personlig.

Auktorisationen och licensieringen far i fére-
liggande fall en speciell innebdrd som regleras av
det/de avtal som sluts mellan deltagande parter.
Avtalet far emellertid ej wvara konkurrensbegrins-
ande. Konkurrens skall vara en tdvlan pad lika vill-
kor och det skall vara mdjligt for nya foretag att
g4 in p3a marknaden. Den nya konkurrenslagen som
tridde i kraft 1993 bygger pa samma principer som
gi&ller inom EG. Avtalet bor dock anmdlas for
undantag enligt konkurrenslagen, 1993:20 och
provas. Enligt paragraf 8 i namnda lag Kan
Konkurrensverket bevilja undantag fran lagen om
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féretag kan wvisa att samarbetet har positiva
verkningar. Undantag beviljas fi&r avtal som:

1. bidrar till att f&rbdttra produktionen eller
distributionen eller till att framja tekniskt
eller ekonomiskt framatskridande

2. tillférsdkrar konsumenterna en skdlig andel av
den vinst som ddrigenom erhalles

3. bara aldgger de bertrda fiGretagen begrins-
ningar som &r nddvandiga for att uppna malen
i 1

4. inte ger de berdrda féretagen mdjlighet att
sdtta konkurrensen ur spel f6r en vasentlig
del av nyttigheterna i fraga.

Enligt underhandskontakt med Konkurrensverket torde
det inte fdreligga nagot hinder att erhalla
undantag enligt paragraf 8.

4.1.2 Organisation
GRUNDLAGGANDE UTBILDNING

Forslaget, avseende former f£&r licensiering awv
montdrer, bygger pd att ansvaret £6r den grund-
liggande utbildningen av montdrerna vilar pa entre-
prenadforetaget. Denna utbildning kan ske genom
intern utbildning eller via deltagande i till-
géngliga Kurser arrangerade av t ex SIFU, UR eller
tillverkande fdretags montérsskolor. Innebidrden av
detta dr enligt utarbetat f6rslag att grundutbild-
ningen f&ljer de rutiner och den produktutbildning
som idag finns etablerad hos och mellan till-
verkande féretag, skarventreprenirer och bestédllare.

PROVNING

For de verksamheter som omfattas av auktorisa-
tionen och licensieringen fdreslas en organi-
sationsstruktur med en auktorisationsnamnd som
sammanhdllande instans.

Auktorisationsnamnd

Med den ambitionsgrad som féreslas forutsdttes att
stadgar upprdttas som reglerar de villkor som skall

14



Auktorisation

Auktorisationsnamnd
Nimnd som behandlar ansékningar, utfor
auktorisation, behandlar tvistedrenden etc

Intyg Besikining av

Provning utrustning
— Oberoende instans Oberpende instans
| | Teoretisk och praktisk via besok
provning -
Montdr Foretag
|
|

Figur 1. Organisationsstruktur
Organization scheme

gidlla f&r auktorisation av féretag respektive
licensiering av montdrer, Bilaga A. Dessa stadgar
omfattar dven den fé&r verksamheten upprittade
partssammansatta auktorisationsnidmnden som har till
uppgift, att efter provning enligt dessa stadgar,
utfirda auktorisation till ndringsidkare och licens
till personer som yrkesmidssigt arbetar med montage
av skarvsystem av fjidrrvirmekulvert och ddrmed sam-
manhé&ngande arbeten.

Forutom att utfirda auktorisation och licensiering
har n&mnden &ven till uppgift att faststdlla krav-
nivan och tillse att denna vidmakthalls. Namnden
skall &ven ansvara for att en forteckning finns &ver
auktoriserade ftiretag och licensierade montérer samt
pa lampligt sdtt informera om var denna finns att
tillga.

Auktorisationsniamnden f&reslds vara branschsamman-

satt med vardera en representant fran tillverkande
industri och Svenska Fjarrvarmefdreningen. Aukto-
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risationsnidmnden, eller dess ombud b&r wara repre-
senterad i Material- och Mekanstandardiseringens
grupp, MMS 2125 - Fortillverkade fjdrrvirmerdr -
for att tillférssdkra att normutvecklingen beaktar
svensk erfarenhet och teknik.

I ett inledande skede kan behov féreligga att
representanter fran entreprentirsledet medverkar
i auktorisationsndmnden vid fastst&llande av
kravnivaer, stadgar etc. Vidare kan behov av
juridisk kompetens féreligga. Dessa represen-
tanter kan delta genom att vara adjungerade
till auktorisationsnidmnden.

P4 sikt bér undvikas att entreprentrsledet &r
ordinarie ledamot i ndmnden, pa grund av att
namnden behandlar och bereder ansdSkningshand-
lingar och beslutsidrenden fran andra konkurre-
rande entreprenadféiretag. En entreprendrsrepre-
sentant skulle da fa insyn i Konkurrerande
foretags verksamhet och férhallanden.

Oberoende privnings- och besiktningsinstans

Underlaget f£6r auktorisationsndmndens beslut wvid en
anstkan utarbetas av en cberocende prdvningsinstans
som teoretiskt och praktiskt privar montdrer samt
genomfdr besiktning av fdretag enligt auktorisa-
tionsndmndens upprédttade direktiv. Beslutsunderlaget
sammanfattas i ett besiktningsprotokoll fir aukto-
risation av foretag samt av ett privningsprotokoll
for licensiering av montor.

Den oberoende provningsinstansen kan dven handldgga
korrespondens samt motta ansékningshandlingar samt
vara ansvarig for de ekonomiska delarna. Vidare kan
provningsinstansen vara auktorisationsnémndens
cmbud for namndens registerhallning.

Prévningsinstansen kan ocksa ha till uppgift att
samordna fjdrrvdrmeverkens kontrollantutbildning
med montérerns praktiska och teoretiska genomgang-
ar. Pa sa sdtt erhalles en for bade kontrollantut-
bildningen och montdren naturlig diskussion om
teknik och arbetsrelationer i de praktiska
&vningarna och de teoretiska genomgangarna.

Provningsinstansen utfir sin verksamhet pa uppdrag

av Auktorisationsnamnden. Prdvningsinstansen har
sdaledes namnden som "tillsynsmyndighet".
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BESIKTNINGSPROTOKOLL

Tillsammans med entreprenadfdretagets ansbkan,
bildar besiktningsprotokollet beslutsunderlag
vid en auktorisation av ett foretag. Besiktnings-
protokollet upprattas av en av namnden godkand
besiktningsman i samband med besiktning.

Ti1l besiktningsmannens hjdlp skall en checklista
finnas d&r besiktningsmannen kan notera uppgifter
och handlingar betrdffande féretaget, utrustning
samt anstdllda montdrer. Vidare skall finnas blan-
ketter for utldtande och krav fér atgidrder. Upp-
rattad checklista &r till fér att erhalla en j&mn
beddmning av respektive féretag och ett stdd for
besiktningsmannen att behandla samtliga punkter.

PROVNINGSPROTOEOLL OCH BETYG

Resultaten fran den teoretiska prodvningen och de
praktiskt genomférda proven vid prévningsinstansen
sammanfattas i ett prédvningsprotokoll fOr respek-
tive montdr. Provningsprotokollet blir sdledes ett
beslutsunderlag i ett licensieringsé@rende for
namnden. Auktorisationsndmnden har skyldighet att
kontrollera att de kravnivaer som faststallts av
namnden samt minimkrav avseende omfattning - CEN
489 "Joint assemblies on pre-insulated pipe”,
normative Annex - Competence of workforce - Bilaga
C, uppratthalls.

Efter genomfdrd utbildning enligt ovan erhaller
kontrollanten betyg &ver genomgangen kurs.
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5. Auktorisation av féretag

Det naturliga s&ttet att introducera licensiering
av montdrer och auktorisation av féretag ar att
férst infiéra auktorisation av foretag. Montdren
arbetar pa detta sidtt i ett vidl motiverat firetag
dir férutsdttningarna finns f£0r att tillvarata
montdrens erfarenheter.

Auktorisationen av féretag f&regads av en granskning
av féretagets ansdkan samt en foretagsbesiktning.
Granskningen av foretagets anstkan bestar av att
jamfora den dokumentation som erhalls av respektive
foretag i samband med ansdkan med de krav som fast-
st3llts 1 auktorisationsndmndens stadgar. I fore-
tagens ansdkningshandlingar skall uppgifter lamnas
vad avser allménna uppgifter om fdretaget, dess
verksamhetsomrade och kvalitetssystem. Uppgifterna
regleras av ett uppréattat ansdkningsformular,
Bilaga B. Formuldret bygger i vidsentliga delar pa
IS0 9000, IS0 9001 och IS0 S002. Anstkningsfor-
muliret behandlar bland annat fdljande:

Moms=-och-skatteregistrering och forsékringsskydd=
Kontaktperson samt tekniskt och juridiskt-ansvarig-
Verksamhetsomrade

Kvalltetﬁsystem -wvad-avser arbetﬂbaskflvningarr

Utrustning

Vid féretagsbesiktningen granskas foretagens kvali-
tetsdokument samt maskinell och teknisk utrustning
for att beddma hur dessa fungerar i praktiken.
Syftet med denna besiktning &r att skapa bédttre
kvalitetssystem och fiorbittra verksamheten.

En autorisation av féretag utgar sdledes fran det
forslag till ansOkningsformuldr som har upprédttats.
Formuliret som ingar i bilaga A innehdller tre
avsnitt avseende féretag, personal samt utrustning.
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Med hj&dlp av denna anstkningshandling kan besikt-
ningsmannens checklista och besiktningsprotokoll
upprédttas utifran den kravnivd som beslutas av
auktorisationsnamnden. Kravnivan bestédmmer saledes
den detaljnivd som krédvs vid en fbretagsbesiktning.
vid besiktningen jamfdrs den faktiska verksamheten
i féretaget med beskrivningarna i ansokan.

Auktorisationen bér grundas pd att féretagen har
arbetsledare, montdrer och maskinell utrustning
som motsvarar de krav som stédlls pa arbetet, savél
tekniskt, administrativt som ur arbetsskyddssyn-
punkt.
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G. Licensiering av monttirer och utbildning
av kontrollanter

I de efterftljande avsnitten skisseras en modell
for licensiering av montdrer. Med undantag av den
avslutande praktiska prdvningen skall de teoretiska
och praktiska Svningarna vara tillg3ngliga for
fjdrrvarmeverkens kontrollanter som ett led i deras
utbildning. Erhallen licens efter genomgangen prov-
ning dr personlig. I samband med anbud skall
licensnummer anges. Licensen skall kunna uppvisas
vid anmodan fran kontrollant.

Modellen har utarbetats i samrad med projektets
referensgrupp och dess arbetsutskott. Utbildnings-
materialet har sammanstdllts av en f&6r projektet
tillsatt arbetsgrupp.

6.1 Licensiering av montdrer

Montorens grundutbildning erhalls via tillverknings-
industrins produktutbildning och montdrsskolor eller
genom allmdn utbildning vid utbildningsinstitut etc.
Vidare kan specifikt anpassade Kurser féir montérer
utformas t ex av SIFU. Vissa kurser t ex Heta
arbeten kr&vs dven f6r att féretagen skall kunna
erhalla ansvarsfdrsakringar.

Grundtanken dr att den person som aspirerar pa att
bli licensierad inte avkrdvs nagon specifik ut-
bildningsform utan skall vid provning visa nod-
véndiga kunskaper. En intern utbilning inom respek-
tive féretag dr darfér dven m&jlig. Undantag gdller
dock utbildning som &r reglerad enligt AFS 1993:4
och Heta arbeten didr intyg erfordras.

Grundutbildningens omfattning bestims av CEN 489
"Joint assemblies on preinsulatad pipes", Normative
annex - Competence of workforce. Branschen bor
sdledes mtta de krav, som utarbetats av TC 107,
Working group 4. I detta dokument fastldgger CEN den
utbildning som en montér minst bdr genomga fér att
genomfdra montagearbete. Det a@ligger sedan auktori-
sationsndmnden enligt avsnitt 4.1.2 att tillse att
kravnivd och omfattning uppritthalls.

20



Montérens roll
En montor skall ha tekniska kunskaper om:

A. material, materialegenskaper och montageteknik
for skarvsystem samt tillverkarens tekniska
anvisningar vad avser montage av larmtrad,
isolering samt montage av tdatforband.

B. anvisningar och krav betrédffande
yttre férutsdttningar vid liaggningsarbetet.

Genom god kunskap om materialegenskaper etc skall
montéren ka kénnedom om vad som hander i situa-
tioner som avviker fran ideala fdrhallanden.

vidare skall montdren ha kunskap om sin roll pa
arbetsplatsen, de r&ttigheter och skyldigheter som
regleras av montdrens ansvar och befogenheter i
foretaget samt allménna bestémmelser fOr byggnads-,
anldggnings- och installationsentreprenader.

sammanfattningsvis kan Konstateras att montérens
roll &r att pA bista s&tt utfdra de arbetsmoment
som specificserats pd bésta sdtt. Montdren har
rdttighet att komma till en montageplats som ar
utférd enligt de rekommendationer som gdller.
vidare att pa montageplatsen tillhandahalla
produkter som godkdnts av branschen eller av
bestillaren i upphandlingsunderlaget angivna
produkter.

Montdren har skyldighet att patala om avvikelser
fran férutsidttningarna férekommer och har rattig-
het att fa dessa atgédrdade fore montagets genom-
férande. Montdren har ingen primidr skyldighet att
genomfdra montage med férutsdttningar som ej Over-
ensstimmer med anvisningar. Utférda montage under
saidana forutsdttningar faller ej under fabrikantens
garantidtaganden. Det &r sdledes viktigt att infor-
mera bestillaren om dessa forhallanden och patala
bestillarens skyldighet att tillhandahalla montage-
plats enligt anvisningar.

Detta #r en bild av arbetsrelationerna pa montage-
platsen som férklarar och motiverar att licensiering
av montdrer och utbildning av kontrollanter samordas
och att de teoretiska och praktiska genomgangarna
genomfdrs gemensamt.
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6.2 Utbildning av kontrollanter

Den foOreslagna utbildningen av kontrollanter, in-
tegrerad med de teoretiska och praktiska genom-
gangarna fOr montdrerna har inte diskuterats i
relation till det befintligta utbudet av kontrol-
lantkurser etc. Kursen med dess praktiska avsnitt
bor dock vara ett naturligt led i kontrollantens ut-
bildning. Utbildningen avslutas med ett prov. Vid
godkédnd prévning erhalles betyget godkénd.

Montaye med termisk uppvE&rmning

Ex Krympforband med skjut- eller krympmuff

Montage med mekaniskt ansatta forband

Ex Fdrband med kilar

Montage med elektrisk uppvdrmning

Ex Med kryvmpeffekt

Figur 2. Skarvsystem
Joint types for pre-insulated pipes in
district heating networks

22



6.3 Forslag till genomfdrande

Licensieringen innebdr att montoren privas teore-
tiskt och praktiskt i montage av larmtrad och tat-
féorband samt isolering. Idag finns olika skarvsystem
pa marknaden ur vilka man kan sdrskilja tre huvud-
grupper, se figur 2. Montdtren skall i sin anmalan
for provning ange for vilka skarvsystem och fabri-
kat denne vill bli licensierad.

6.3.1 Teoretisk genomgang och praktiska ovningar

Den teoretiska och praktiska genomgdng=n som fbre-
gar prdvningen férutsdtter blandade grupper av
montérer och kontrollanter. Den kunskap som skall
tillforas vid den praktiska och teoretiska genom-
gangen baseras pa att montdr savdl som kontrollant
skall fa erfarenhet och kunskap om materialens be-
grédnsningar, kontrollmetoder och vad som hinder om
férutsdttningarna vid och under montage &r fel-
aktiga. Vidare ingdr avsnitt som berdr montorens
och kontrollantens arbetsrelationer.

Foljande &mnesomraden skall behandlas for att ge
underlag for en teoretisk savdl som praktisk
pr&vning.

Auktorisation-och Ticensiering

Montbrens-och-Kontrollantens roller—samt
arbetsprotokoll

Iarm-och=larmmontage

RiT- och tatningsmaterial - Polyeten, stal, mastic
och smaltlim

Utrustning - Verktyg och maskiner
Arbetsmiljd

Ett arbetsutskott utsett av referensgruppen har
obercende av arbetet i TC 107, Working group 4
(WG4), specificerat mdlsdttning och innehall i
de olika &mnesavsnitten. Detta finns redovisat
i bilaga B.
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En jamforelse mellan arbetsutskottets specifikation
och férslaget till normativt Annex till EN 489
utarbetat av WG4 visar pd principiella likheter i
bade amnesomrade och innehdll.

I avsnittet montdrens och kontrollantens roller be-
handlas arbetsrelationen via rollspel vars innehall
dr hémtat fran verkliga férekommande arbetssituati-
oner.

Praktiska ¢vningar omfattar isolering, rdr och
titningsmaterial och dess funktiocnella egenskaper
samt felstkning och montage av larm. Specifikation
och upplagg.:.ing av évningarna framgar av Bilaga E.

I samtliga avsnitt skall arbetsmilj&éfragor beaktas.
De praktiska owvningarna skall efter en overgripande
gemensam genomgang genomforas sjdlvsténdigt. Upp-
foljning gdrs av provledare. N&dvandigheten av
kvalitetskontroll skall betonas och den skall inga i
de praktiska momenten. Var och en skall ha m&jlighet
att arbeta vid en egen arbetsstation.

Exempel pd praktiska 6vningar vad avser polyuretan-
isolering redovisas i bilaga E. Dessa bestar av en
tyningsserie av sex dvningar med tillhdrande proto-
koll och frageformuldr.

6.3.2 Teoretisk och praktisk prdvning -
kompetensprov

Teoretiskt kompetensprov

Den teoretiska prdvningen omfattar fragor inom ovan
specificerade omraden. Provet bestar av fragor i tre
delar. En del d&r r#&tt svar markeras, typ tipsfragor
samt en del med mer omfattande fragor som innehaller
problemlésningar, beskrivningsfrigor samt valfragor.
En tredje del &r anpassad till de skarvsystem som
montdren aveer att bli licensierad for.

Provet inleds med de tvd firsta delarna och avslutas
med de f&r skarvtekniken anpassade fragorna.

Erhdllna svar védrderas och for att erhalla ett god-
kdnt prov maste varje delprov, wvar for sig wvara
godkant. For att erhidlla licens skall montdr dven
vara godké&nd vid den praktiska provningen. Kontrol-
lant erhaller betyg.
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Praktiskt kompetensprov

Den praktiska prévningen genomfores under Gverin-
seende av provledare som fdljer och observerar
montérens tillvédgagdngs#tt under provmomenten.

Prévningen bestar av tva delar, en del avseende larm
och larmkoppling samt en del avseende montage av ett
komplett skarvsystem.

Licens skall kunna erhdllas for flera skarvsystem.
Montdren maste dd genomfdra ett komplett montage av
varje skarvsystem samt vara godkénd pa motsvarande
systemtillhoriga fragor i den teoretiska provningen.

Provledaren skall som beddmningsgrund f&lja uppridttad
checklista som innehdller beddmning av respektive
arbetsmoment samt montdrens skicklighet att bemastra
arbetssituationer. Arbetsprotokoll anses utgora ett
arbetsmoment f&r ett komplett skarvmontage.

Kunskapsniva

Kunskapsnivan for respektive kompetensprov faststalls
av auktorisationsnimnden. Till hjalp for detta har
nimnden i férsta hand det arbetsdokument, Bilaga D
som tagits fram i projektet. Denna bilaga, FJARR-
VARME, MONTAGE AV SKARVSYSTEM - Teori, teknik och
funktion, som &r ett foérslag till utbildningsdoku-
mentation, har utarbetats utifran kunskapsfragor som
upprattats for respektive amnesgmrade av projekteis
arbetsgrupp. Vidare har fragor erhallits fran den
tillverkande industrins produktutbildning och mon-
térsskolor. Tillsammans med ovrigt arbetsmaterial
representerar dessa fragor en ligsta rekommenderad
kunskapsniva for montlr att erhdlla licens.

Bilaga D kan &dven anvandas som forstudiematerial av
montorer och kontrollanter infdr den teoretiska och
praktiska provningen, se avsnitt 7, Utbildnings-
dokumentation.

Av de exempel pa praktiska Ovningar som utarbetats,
Bilaga E,"Fdrslag till praktiska moment och prévning”
framgar ambitionsnivan pa den kunskap som
efterstrivas.
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6.3.3 Samarbete med tillverkare av skarvsystem

Den teoretiska och praktiska prévningen Ifdr specifika
skarvsystem krdver ett ndra samarbete med respektive
tillverkare. Den arbetsrelation som bdér efterstrivas
mellan provningsinstans och tillverkare &dr att licens-
prdvningen uppfattas som det avslutande momentet och
en naturlig del i fdretagens produktutbildning.

De moment i respektive skarvsystem som &r unika och
som ej kan hinféras till generella montagef&rut-
sdttningar och materialegenskaper bor sdrskiljas i
separata teoriavsnitt och prédvningar. De vdsentliga
momenten skall da behandlas och genomféras med hjialp
av maskinell utrustning eller simulerad utrustning
via en fullstindigt genomfdrd skarv eller delar
didrav. Metodik och utvérdering utvecklas gemensamt
under tverinseende av auktorisationsnamnden som har
det oOvergripande ansvaret att tillse att licens-
ieringens kravnivad uppritthalls.

6.3.4 Utvérdering via arbetsseminarium

Inom projektet har ett arbetsseminarium genomférts
for att presentera och utvdrdera upplaggningen och
innehall i det forslag som utarbetats. Inbjudna till
detta seminarium har varit personer som ej tidigare
varit involverade i projektarbetet, i fdrsta hand
montdrer och kontrollanter.

De moment som utvidrderades i arbetsseminariet vad
avser genomfirande och utbildningsmetodik &r de
avsnitt som anges nedan. Avsikten med dessa
genomgangar var &dven att fa en uppfattning om

tid och kvalitetsniva.

Auktorisation och licensiering - Teoriavsnitt
Bakgrund och organisation om-

fattar dven en diskussion av

provade produkter

Administrativa och tekniska Teoriavsnitt
bestémmelser och anvisningar.

Polyuretan och dess uppbyggnad Praktisk dvning
med genomfdrande av praktiska

dvningar.

Kontrollantens och montdrens Teoriavsnitt

arbetsrelationer med rollspel.
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Montage och kontroll av larmtrad Teoriavsnitt
vad avser den teoretiska genom-
gangen.

Kommentarer fran utvirdering i anslutning till
arbetsseminariet.

Det ir bra med dialogen mellan alla och att inte
smnena enbart behandlas med foreldsningar.

De praktiska &vningarna skall inte wvara langdragna.
Resultat och utvArdering skall vara smidigare.

Det &r bra med upplégget med sjalvgaende &vningar.

Det #r inte nédvdndigt med enskilt genomfdrda
vningar. Dessa kan T ex genomfdoras gruppvis, en
kontrollant och en montdr. Ovningarnas langd bbr
begrinsas till ca 2 timmar.

De praktiska dévningarna kan fordelas mellan olika
grupper

Teoretisk diskussion i anslutning till Gvningarna
- fére och uppféljining efter.

Bittre bilder wvid rollspelet. De olika exemplen med
fsutsattningar bor ha texter av den typ sSoOm an-
vands vid de praktiska &vningarna.

De teoretiska och praktiska Svningarna skall genom-
f&ras under dagtid. Begrénsad tid kan forlaggas pa
kvallstid.

Kommentarer vid en uppféljning efter seminariet.

Ar imponerad av dagen, det var ett haftigt program
dar montorerna och kontollanterna hogg for sig av
uppgifterna. imnesomradet ar omfattande och det kan
vara tufft att innehdlla tiden, men det ar pa ratt
vdg. Den egna insatsen borde forberetts mer och
upplaggningen kanske skulle vara pa lite annat satt.

Avsnitten bidr vara kortare, montagekaren kan fa
myror dir bak da man inte star ut med f£or langa och
manga diskussioner. Den pedagogiska upplaggningen
= bra men den bdr férklaras. Fragorna, infér en
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diskussion, skall forklaras varfor de stdlls samt
att diskussionsledaren bor sjdlv ansld den niva
som avses. Vad avser rollspelet hajar man till
lite ndr det blev aktuellt men sedan blev det
riktigt roligt.

65.3.5 Genomfdrande
Krav och forkunskaper
Montdr: Lékarintyg samt grundkunskaper enligt CEN 489.

Montoren skall i sin anmdlan till prévningen
ange for vilka skarvsystem denne vill bli
licensierad.

Kontrollant: Ej faststiallt,

Med ledning av de kommentarer som erhallits wvid
seminariet fdreslas foljande program vid licensi-
ering och utbildning av montérer respektive
kontrollanter.

Provningen inklusive de praktiska och teoretiska
genomgangarna omfattar tre dagar. Monttrens och
kontrollantens arbetsrelationer behandlas via
rollspel. Praktiska Owvningar genomférs for:

Polyuretan och isoleringsteknik
Kontroll och koppling av larmtradar
PEH och t&tfdrband

Arbetsmiljé behandlas som en integrerad del av
respektive teknikavsnitt.
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Forslag till disponering av de tre dagarna:
Disponering-av dag-1- - Forslag

Anmilan och incheckning

Diskussion: Vad &r auktorisation och finns det
och finns det behov av sadant.

Auktorisation och licensiering
Organisation, stadgar, CEN 489 - competence of
fitters samt provade skarvsystem.

Administrativa och tekniska bestammelser och
anvisningar.

Polyuretan och dess uppbyggnad:
Praktiska dvningar inledda med en teoretisk genom-
gang om mojligheterna till en felfri izolering.

Utrustning - Verktyg och maskiner

Montérens och kontrollantens roller.
Entreprenadformer, upphandling och bestdllning
samt arbetsrelation - i form av rollspel.

Polyuretan och dess uppbyggnad:
Kontroll av isolerkroppar samt utvardering av
gruppernas resultat.

Montage och kontroll av larmtrad.

Praktiska &vningar som inleds med en teoretisk
genomgdng och som avslutas med diskussion av
erhdllna resultat.

Ror- och tatningsmaterial - Polyeten, stal, mastic
och smdltlim

Praktiska Ovningar som inleds med en teoretisk
genomgang och som avslutas med en diskussion av
erhallna resultat
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Disponering av-dag-3 - Férslag

Generell teoretisk provning kompletterad med
teoretiskt avsnitt f6r respektive skarvsystem

GRUPP A GRUPP B

Genomgang och diskus- Enskild praktisk

sion av teoriprévn- prévning av montage
ningens frigor av skarvsystem

GRUPP A GRUPP B

Enskild praktisk Genomgang och diskus-
privning av montage sion av teoriprév-

av skarvsystem ningens fragor

Meddelande av erhallna resultat av teoretisk och
praktisk prévwning
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7 Utbildningsmaterial

Det utbildningsmaterial som foreslas inga &r
féiljande: :

Forstudie- eller referensmaterial
Utbildningsmaterial - teoretiska genomgangar
Utbildningsmaterial - praktiska Ovningar

o 8 Forstudie- och referensmaterial

Utifran det innehall som specificerats fér de olika
Amnesavsnitten har en utbildningsdokumentation ut-
arbetats, Bilaga D. Dokumentationen far framst ses
som ett samlat dokument som kan anvandas som £0r-
studie- eller referensmaterial wvid de teoretiska och
praktiska genomgdngarna for licensiering och utbild-
ning av montdr respektive kontrollant.

I anslutning till dokumentationen har ett antal
kunskapsfragor upprédttats fdr respektive damnes-
omrade, wvilka ocksa representerar arbetsgruppens
rekommendation pa kravniva for licensiering. Kring
dessa fréagor har dokumentationen byggts upp. Detta
innebdr att svaren pa de fragor som kan inga i de
teoretiska proven aterfinns i dokumentationen. Inne-
hidllet ger &dven stéd fo6r de praktiska dvningarna som
genomférs i anslutning till licensieringen.

Den dokumentation som utarbetats far betraktas som

en forsta utgava som i alla stycken ej &r komplett.
Under introduktionsfasen och &dven fortsdttningsvis bor
saledes detta dokument ses Over och anpassas till
teknikutveckling, nya tekniska anvisningar och
bestammelser etc.

T.2 Utbildningsmaterial - teoretiska
genomgangar.

vid de teoretiska genomgadngarna/diskussionerna
skall férstudie- och referensmaterialet stodjas
med kortfattade skriftliga dokument, over-head
eller annan typ av hjédlpmedel. Detta material har
ej tagits fram inom féreliggande projekt utan far
tas fram av prévningsinstansen i1 sambapd med
licensiering. Det tekniska innehallet i materialet
granskas av auktorisationsnimnden f£6r att till-
godose att uppstdlld kravnivd efterfdljs. Det
aligger &ven provningsinstansen att utforma de
&vningar som ingdr i det rollspel som genomfdrs
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under avsnittet montérens och kontrollantens roller.
Ett férsta fdrslag till G6vningar har utarbetats inom
projektet, Bilaga D. Dessza dvningar kan efterhand
uppdateras och kompletteras. Ovningsserien skall
bestd av vdl beskrivna situationer fradn "det verkliga
livet" med en uppliggning motsvarande de praktiska
dvningarna som beskrivs nedan.

7.3 Utbildningsmaterial - praktiska Ovningar

Praktiska oOvningar ingar i avsnitten isolering,
tdtningsmaterial och larm. Ovningarna omfattar be-
skrivning av utfdrande, med tillhorande protokoll
och fragor. Avsikten &r att dvningarna skall genom-
f6éras sjdlvstandigt, enskilt eller i grupp, se
avenitt 6.3.1.

For att exemplifiera $vningarnas ambitionsniva och
genomférande har 6 Odvningar utarbetats inom amnes-
omradet "Isolering och dess funktionella egenskaper".
vningsserien bestidr av en beskrivning av respektive
dvning med tillh&rande protokoll och frageformulé&r.
Respektive Ovning enligt nedan finns redovisade i
Bilaga E. Dessa Ovningar har ingdtt i och utvarderats
i det seminarium som genomférts inom ramen for
projektet.

Skumkomponenternas temperatur
Skumning mot het yta

Skumning mot kall yta

Fuktighetens inverkan
Komponentblandningens homogenitet
Blandningsfdrhdllande Isocyanat/polyol

Vidare b&ér en &vning avseende berdkning av
fyllnadsvolym inga i ovanstdende dvningserie.

Ovningsserier f6r dvriga dmnesomraden utarbetas av

berérd prévningsinstans i samrad med aukto-
risationsnamnden.
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g Kostnader och finansiering

Initiativtagare till att utveckla tanken med
auktorisation och licensiering har varit Svenska
FjarrvarmefOreningen. De inledande utredningarna
och arbeten av engangskaraktdar f£or att utveckla
auktorisation och licensiering fréan ide till en
realitet bér bekostas med branschstod. Efterfolj-
ande verksamhet bdr om m&jligt wvara sjdlvbidrande.
Detta innebir att intdkter i form av avgifter skall
técka utgifterna i samband med den ld&pande
auktorisationen och licensieringen.

B.1 Kostnader

Nedan ges dven exempel pa de kostnadsnivaer som kan
gdlla for att genomftra de forslag som presenterats.

Besiktning

Initialt uppkommer en kostnad for att uppratta en
checklista vid besiktning, protokoll och besikt-
ningsformuldr - ett arbete som &r av engangskarak-
tir och som bdr bekostas av branschmedel. Till-
sammans med entreprenadfdretagets anstkan bildar
besiktningsprotokollet och besiktningsmannens
utlatande beslutsunderlag i ett auktorisations-
drende.

Kostnaden f&r besiktningen av foretag uppskattas
£ill ca SEK 16 500 per foretag.

EXEMFEL

Besiktning av kvalitetssystem, utrustning samt
personalens utbildning.

Antag att Auktorisationen &r giltig under 3 ar.

Uppskattad kostnad for besiktning: SEK 16 500
Uppskattad kostnad £6r arlig uppdatering: SEK 200

avgifter for foretagetl: vid ansdkan SEK 5000
Vvid meddelande av
auktorisation SEK 5500
Registerhallningsavgift
SEK 2200 per ar
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Provning av montdrer med samtidig utbildning av
kontrollanter.

Uppskattning av kostnaderna f£6r prévning av montdrer
med samtidig utbildning av kontrollanter baseras pa
det upplidgg som presenterats. De teoretiska och
praktizka genomgdngarna behandlar definierade
amnesomraden, montdrens och kontrollantens arbets-
relation behandlas genom rollspel, och praktiska
tvningar genomfors for:

- PFPolyuretan och isolerteknik
- FKontroll och koppling av larmtradar
- Polyeten och t&tférband

De poster som ingatt i kostnadsuppskattningen &ar
ft6ljande:

Investeringar

Hyra av utrustning

Lokalhyra f&r permanent uppstdllning
Lokalhyra i samband med prédvning
Forbrukningsmaterial

Arvode till utbildningsledare

Hyra av konferensutrymme

Logi och mat

Dokumentation

Forsdkringar och dvrigt

L)

SOOI b

=

Investeringarna ovan innefattar ett begrénsat inkdp
av utrustning fOr de praktiska Ovningarna. Fasta
inventarier som arbetsbidnkar, ventilationssystem
med dragskap alternativt punktutsug £&r 6vningar
och privning vad avser polyuretanisolering inne-
fattas ej i ovanstaende i investeringspost.

I nedanstaende tabell redovisas uppskattade kost-

nader inklusive en kanslighetsanalys som funktion

av antal genomférda provningar - omgangar - per ar
(utnyttjandegraden av lckal), antal deltagare per

omgang, antal dagar per omgang samt antal utbild-

ningsledare per omgang.
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Ta

bell 1. Kostnadsuppskattning - kénslighetsanalys
Estimated costs - sensitivity analysis

aAntal ganger| Antal del-| Antel | Antal utbildnings- | Kostnad per
per ar tagare dagar ledare deltagare

4 10 3 5 29 200

4 10 3 3 25 BOO

4 10 2 o 25 200

4 10 2 3 23 500

4 8 i 3 26 700

3 10 = 5 31 000

Kontrollanten undantas den praktiska prdvningen men

genomfir de praktiska évningarna i samma utstriackning

S0

EX

m montdren.

EMPEL

Prévningen inklusive praktiska och teoretiska &v-
ningar omfattar tre dagar.

Avgifter for licensiering och utbildning
Montdr: ca SEK 25 000
Kontrollant: ca SEK 23 000

Erhadllen licens tidsbegrdnsas. Forlangning av
licensen kan dock ske av auktorisationsndmnden
om auktoriserat foretag uppger det antal skarvar
som montdren har monterat under verksamhetsaret
till Auktorisationsndmnden. Nya produkter som
introduceras pa marknaden kan upphidva tids-
begrinsningen eller skapa behov f0r en
Komplettering av licensens omfattning.

Avgtrande f&r ett rationellt och kostnadseffektivt
hanterande av foretagsauktorisation och licensiering
&r att uppl&ggning och genomfdrande sker pa ett
sammanhallet satt.
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8.2 Finansiering

I ovanstaende avsnitt har en uppskattning av kost-
naderna gjorts for auktorisation av foretag samt
licensiering av mont&rer med samtidig utbildning av
kontrollanter. Uppskattningen har gjorts for att fa
en uppfattning om storleksordningen pa kostnaderna
och kostnadsstruktur.

Principen £6r berdkningarna har wvarit att den som
ansvarar for privningen dves prévningsinstansen, gor
inkdp av de tj&nster och material som atgar for
dvningar och prévningar. Varje kostnadspost far
naturligtvis granskas fdr att se om andra m&jligheter
finns f&r att komma i atnjutande av dvnings- och
prévningsmaterial. T ex om tillverkare kostnadsfritt
eller i begrénsad omfattning, kan stdlla &vnings-

och prdvningsmaterial till fdrfogande.

Oberoende av hur verksamheten finansieras kommer
slutkunden att initialt b8ra kostnaderna fir ett
dyrare skarvmontage, men pa sikt erhdlles en lédgre
underhdllskostnad pa grund av en ldgre skade-
frekvens. Totalt sett erhaller slutkunden en l&gre
kostnad. En genomsnittligt kalkylerad kostnaddkning
f&r branschen #r ca 30 SEK per installerad skarv. I
vilket led denna tas ut &r f&6r slutkunden
principiellt ointressant.

De prim3ra intidkterna £f6r den ldpande wverksamheten
erhdlls fran verksamma skarventreprendrer genom de
avgifter som uttas for auktorisation av f0retag och
licensiering av montdrer. Vidare erhalles intdkter
fran energiverken f&r utbildning av kontrollanter.
Nivadn pd de avgifter som de enskilda skarventre-
prenadféretagen far betala &r av intresse pa grund
av att de ej far vara konkurrensbegrinsande, enligt
den konkurrenslag som trédde i kraft 1993.
Avgifterna masta vara sa satta att konkurrensen
stimuleras mellan fdretagen och att inte t ex
storre foretag med stérre finansiell styrka blir
gynnade relativt ett litet f&retag. Avgifterna
maste vara skidliga sa att man inte aldgger de
bertrda foretagen begra@nsningar som inte ar
nédvandiga fo6r att na syftet med auktorisationen
och licensieringen.

Avgiften for foretagsauktorisationen bdr vara
relativt sett lag och lika f&r alla foretag. Ett
eventuellt storleksberoende framkommer genom av-
gifterna for licensiering av respektive montdr.
Avgiften for varje enskild licens bér vara lika.
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Avsteg kan goras om en montdr vill bli prdvad for

ett flertal skarvsystem. Merkostnaden blir i detta
fall en marginalkostnad for respektive system. Ett
foéretag med ett flertal montdrer far saledes betala
en stbérre summa for att £4 sina montdrer licensierade
men & andra sidan monterar féretaget ett stirre antal
skarvar.

Ett sdtt att halla nere de avgifter som maste
balansera prévningsinstansens Kostnader ar att
tillverkande f&retag bidrar med 6vnings- och
prévningsmaterial, bade av generell karaktdr och
for de specifika skarvsystemen. Detta material kan
eventuellt vara sekunda produkter bercende pa
tvningens karaktdr. Pa detta s&tt reduceras
provningsinstansens utgifter och indirekt darmed
avgifterna f£&8r skarventreprendrerna. En "finansi-
ering” av de tillverkande fdretagen innebdr pa
detta sitt att en del av kostnadsbdrdan £0rs oOver
fradn skarventreprenadfdretagen till tillverkarna av
skarvsystem. En inte alltfdr orealistisk tanke da
licensieringen kan ses som det avslutande steget i
féretagens produktutbildning.

Om kostnaderna trots allt bedoms som oskidliga f6r
skarventreprenadfidretagen &r ett alternativ att
bestillande instans dves energiféretagen, som pa
sikt erhdller en légre underhdllskostnad, del-
finansierar verksamheten - de skall ju &ndd betala
f&r skarvmontaget. En finansiering pa detta s&tt
ger en kostnadsdverféring pd samma s&tt som mellan
skarventreprentdrer och tillverkare enligt ovan.

Den totala kostnaden f&r branschen - tillverkare,
skarventreprentrer och energiverk - balanseras
saledes mot kvalitetskrav och kravnivaer. Kostnaden
mellan parterna kan emellertid fordelas sa att
avgifterna foér skarventreprenadféretagen ej blir
konkurrensbegrédnsande.
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9. Forslag till introduktion

Pa basis av foreliggande fdrslag kan fdljande
handlingsplan vad avser aktiviteter och tidsplan
uppréttas.

Tilisdttning av en-auktorisationsnémnd for:

Utarbetande och faststdllande av auktorisa-
tionsndmndens stadgar som prdvas hos
konkurrensverket.

Upprattande av checklista fér besiktning
samt protokoll och blankettformulir.

Beslut avseende provningsinstans vad
avser besiktning av foretag och prédvning
av monttrer med samtidig utbildning av
kontrollanter.

Att faststdlla datum fran wvilket montage-
arbeten skall genomfdras av auktoriserade
féretag med licensierade montdrer. Under en
overgangsperiod fram till ett faststdllt
datum kan dispens erhallas £6r att genomfodra
montagearbeten utan foregaende privning.
Efter detta datum skall fdretag och montdrer
vara auktoriserade respektive licensierade
enligt gdllande bestdmmelser.

tekniska besté@mmelser och anvisningar.

Utarbetande-av-informationsmaterial

' Informationen kan goras via separata utskick,
vid tekniska mdten samt i Svenska Fjdrrviarme-
féreningens Fjarrvdrmetidning. Aven artiklar
i fackpress kan vara av virde.

Auktorisation av foretag
Fran och med ett wvisst datum kan féretag an-
stka om att fi féretaget besiktigat fir att
erhdlla auktorisation for montage av skarv-

system.

Licensiering av montorer-och utbildning av
kontrollanter.
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10. Projektorganisation

Till projektets forfogande har en referensgrupp
med representanter fran fjdrrvirmebranschen
tillsats. Vidare har till projektet knutits en
arbetsgrupp f£6r att ta fram utbildningsunderlag
samt ett arbetsutskott fran referensgruppen som
haft till uppgift att specificera ingdende
Amnesomraden.

Projektledare: Fjarrvidrmeutveckling FVU AB
Lars-Ake Cronholm.

Kontaktperson for Stiftelsen for Viarmeteknisk
Forskning: Gunnar Bark, AF Energikonsult
Stockholm AB

Raeferensgrupp

Hans Sabel Svenska Fjarrvarmefireningen

Gunnar Bark Stiftelsen f&r Varmeteknisk
Forskning

Lars Allfelt Malm$ Kraftvdrme AB/Kontrollant

Lars Wallner Stockholm Byggnadsmaterial AB
Mantelrdrsmontage

Gert Bjérklund Oberoends sakkunnig, montage av
naturgassystem

En representant fran respektive deltagande foGretag
i LTHs kulvertgrupp

ABB Fjarrvarme

Bayer Sverige

ETF

Nitto Scandinavia AB

Power Pipe Isolering AB

Raychem PermaTech AB

TARCO AB
VARMEE
Adjungerad Ture Nordenswan Svenska Fjarr-
varmefdreningen
Referensgruppens arbetsutskott
Lars Allfelt Malmd Kraftvdrme AB
Lars Wallner Stockholm Byggnadsmaterial AB

Goran Johansson Power Pipe AB
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Arbetsgruppens sammansattning

Namn Foretag
Oivind Hagberg
Bengt Bohwalli
Gunnar Wallert=z
Rune Johansson

PermaTech AB
Nitto Scandinavia
RA Isolerteknik AB

Mittel E1 och
Fijrrvarme
Bygghdlsan AB
Svenska Fjarrvirme-
foreningen

Mats-0lof Edstrom
Roger Flodin

Ture Nordenswan

AF Energikonsult
Stockholm AB

Lennart Pettersson

Utvadrdering wvia arbetsseminaxium

Deltagare
Svante Royé Montdr
Gumnmar Karlefeldt Montér

Niclas de Lorenzie
Hans-0ve Hedin

Deltagare fran arbetsgruppen
Lennart Petterson

Mats-0lof Edstrom
Ture Nordenswan
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Amnesomrade

Polyuretanisolering
Polyeten
Polyeten
Maskinell ut-
utrustning

Larm och larm-
system
Arbetsmiljo
Svenska Fj&rr-
varmefdreningens
anvisningar
Montétrenz och
kontrollantens
roller

Orebro Maskinskum AB
Kontrollant Stockholm Energi AB
Kontrollant Gévle Energi AB

AF Energikonsult Stockholm AB
Mittel El1 och fj&arrvarme AB
Svenska FjadrrvdrmefOreningen
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BILAGA A

FORSLAG TILL ALLMANNA BESTAMMELSER OCH
STADGAR FOR FJARRVARMEBRANSCHENS
AUKTORISATIONSNAMND

Anktorisationsnamndens sammansittning och arbetsuppgifier skall regleras av stadgar.
Dessa bor #ven innehilla gillande bestimmelser for auktorisation av foretag och
licensiering av montorer. Forslaget grundar sig pd en organisationsstruktur som
redovisas i huvudrapporten.

1 AUKTORISATIONSNAMNDENS SAMMANSATTNING

Auktorisationsndmnden kan bestd av en ledamot frdn tillverkande foretag och en
ledamot frin Svenska Fjarrvarmeforeningen enligt modell frin Finland. Ledamdterna
utses av respektive branschorganisation eller motsvarande for en mandattid av tre
kalenderir. Namnden utser sekreterare inom eller utom sig. Om ndmnden bestar av fler
ledamoter ir ndmnden beslutsfor di minst hélften av ledamdterna ar narvarande.
Foretridare frin skarventreprendrsbranschen skall ej ingd som ledamot i nimnden.

Vid sammantride med nimnden skall foras protokoll, vari bland annat antecknas vilka
som deltagit i beslutet, srendets beskaffenhet, nimndens beslut samt eventuell skiljaktig
mening. Namndens protokoll och 6vriga handlingar fir icke utan namndens medgivande
hillas tillgingliga for annan 4n den som &r verksam i nimnden. Ej heller far vad som
eljest framkommit vid arendets behandling hos namnden yppas for utomstiende, om

inte nimnden sdrsklt beslutat darom.

2 NAMNDENS BESLUTSORDNING

Namndens beslut i auktorisations- och licensieringsarenden skall meddelas skriftligen.
Vid avslag skall beslutet motiveras I arenden som t ex dterkallelse av aukiorisation
eller licens eller tilldelande av varning, skall nimnden fore beslut bereda part tillfille att
utveckla sin talan.



BILAGA A

Mot namndens beslut fors talan genom besvar hos overordnad organisation t ex
Svenska Fjarrvirmeforeningens styrelse. Klagande maste komma in  med
besvirshandligen inom tre veckor frin den dag han fick del av beslutet. Styrelsen skall
fore beslut ha erhillit nimndens yitrande. Styrelsens beslut kan inte Gverklagas.

Namndens stadgar kan dndras genom beslut i den 6verordnade organisationens styrelse.
Likasd kan nimnden upplsas genom beslut i samma ordning som géller for dndring av
stadgama.

3 AUKTORISATIONSNAMNDENS UPPGIFTER

Auktorisationsndmnden har till uppgift att, efter provning enligt dessa stadgar, ldmna
auktorisation och licens till foretag respektive montérer. Namnden har dven till uppgift
att tillse att stadgamna ej inskréinker konkurrensen mellan foretagen. Konkurrens skall
vara en tivlan pa lika villkor och det skall vara mdéjligt for nya foretag att etablera sig.
Nimnden skall tillhandahalla en littlist och dversiktlig beskrivning av systemets
innebdrd och giillande villkor.

Auktorisationsnimnden skall fora forteckning over auktoriserade fbretag och
licensierade montorer. Det Aligger nimnden att pd lampligt sétt distribuera eller
informera om var forteckning &ver auktoriserade foretag och montorer finns att tillga.
Namnden skall vidare fora forteckning Over godkinda besikiningsmdn samt

provoingsinstans.

Auktorisationsnimnden utser besiktningsmin/prévningsinstans med uppgift att
fortiépande prova att foretag och montorer vidmakthéller upprittade kvalitetskrav. For
att kunna godkdnnas som besikiningsman/provningsinstans fordras ingen formell
kompetens. Namnden har att i varje enskilt fall granska besikiningsménnens och
provningsinstansens kompetens. Ndmnden kan lata uppdraget att utse besikiningsmén
ingd i privningsinstansens tagande. Ansdokan om behorighet som provningsinstans och
i forekommande fall besikiningsman, gors skriffligen via anbud hos
auktorisationsnimnden.  Nimnden  kan  dven  sjilv = foresla  lamplig
provningsinstans/besiktningsman,
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Nimnden skall 6va tillsyn éver provningsinstans och besikiningsmén sé att dessa foljer
och upprétthiller de krav som dligger dessa. Vidare har nimnden att via
besiktningsman, ova tillsyn Gver de auktoriserade foretagens verksamhet. Namnden
skall prova inkomna klagomal Berorda parter r skyldiga att limna nidmnden de
uppgifter och handlingar som nimnden kan finna erforderliga for tillsyn eller en saklig
provning av anfort klagomdl. Nédmnden beslutar om eventuella ritielser.

Auktorisation och licens kan aterkallas av nimnden om ndgot av villkoren for
auktorisation eller licens inte langre uppfylls. Detsamma giller om det kommer till
namndens kinnedom att foretag inte foljer gillande lagar, normer och foreskrifter. Det
auktoriserade foretaget har dock ratt att fi skilig tid for att ombesorja rattelse.

T srende om aterkallelse av auktorisation och licens eller tilldelande av varning skall
namnden, innan beslut, bereda part tillfille att utveckla sin talan.

4 DISPENSER I SAMBAND MED AUKTORISATION OCH
LICENSIERING

1 ett introduktionsskede bor dispenser kunna ges till foretag och montorer. I
nedanstdende text r angivna datum enbart exempel for att ange en tidsrelation mellan
olika handelser.

Frén och med 1995-06-30 skall alla montagearbeten av fjarrvirmekulvert utfGras av
auktoriserade foretag med licensierade montorer, Under en Overgingsperiod kan
dispenser erhdllas for montagearbeten utan foregiende provning. Efter 1997-06-15
skall foretag vara auktoriserade och senast 1998-06-15 skall montorer vara licensierade
enligt de foreskrifter som galler. Dérefter limnas ej lingre dispens utan att sirskilda
skil foreligger, Ansokan och dispens soks och beviljas av auktorisationsnidmnden. 1
ansokan skall uppgift lamnas om foretaget och de montdrer dispensen avser. Efter att
foretaget och montoren genomgitt provning och beviljats foretagsauktorisation och
montagelicens upphor dispensen att galla. Fran och med 1995-11-01 kan provning ske
vid avsedd prévningsinstans.
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5 REGLER FOR AUKTORISATION OCH LICENSIERING

Auktorisation och licens omfattar montage av skarvsystem - titforband, larm och
isolering i samband med laggning av fjarrvirmekulvert. Aukiorisation och licens ges
efter ansokan och godkind provning av foretag och montér. 1 den mén
installationsratiigheten inkluderar begransningar anges detta i utfirdade handlingar.
Auktorisationens och licensens giltighet beror pa om villkoren for dess vidmakthallande
iakttas. De kan dras in di skal dartill foreligger.

5.1 Auktorisation av foretag

Installationsréttighet lamnas till foretag som har for avsikt att utfora
kulvertskarvmontage och som uppfyller kraven for desamma.

Auktorisation utfirdas av auktorisationsnamnden vid uppvisande av bestyrkta
handlingar utfiirdade av provningsinstans, besiktningsman och berdrt foretag
omfattande upprittade kompetenskrav specificerade i: Fordringar for Auktorisation av
foretag Auktorisationen kan ej dverlatas till annat foretag om foretaget upphor med sin
verksamhet.

Ansdkan om auktorisation gors skriftigen hos auktorisationsnamnden under adress:
Svenska Fjarrvarmeforeningen, Box 1109, 111 81 Stockholm. Anstkan gors med
ansokningsformuldr  upprittade av  auktorisationsnimnden,  Forslag  till
ansokningshandlingar framgér av bilaga 1. Uppgifter 1 anstkan stélls under provning av
auktorisations-nimnden och foretaget genomgfr besikining av en av auktori-
sationsnimnden godkand besikiningsman. Denne har till uppgifi att genomfora
besiktning enligt av auktorisationsndmndens uppréttade anvisningar, Till
besiktningsmannens hjdlp skall det finnas en checklista for att notera uppgifter och
handlingar om foretaget, anstillda montérer och utrustning, se bilaga 2. Vidare skall
blanketter finnas for utlitande och krav pd &tgirder, bilaga 3 och 4.
Besiktningsmannens utlatande 1 dessa handhingar tillsammans med ovriga handlingar
skall styrka att de forutsattmingar for erhallande av auktorisation som anges i
"Fordringar for auktorisation” 4r uppfyllda. Innan ansdkan om auktorisation slutligen
provas, skall auktorisationsnamnden, i den min s anses erforderligt, inhdmta
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upplysningar om stkanden frin myndigheter, och efter tillstind frin sokanden, frin
organisationer eller enskilda.

Auktoriserat foretag erhiller ett av Auktorisationsnimnden hirom utfirdat intyg.
Auktorisation meddelas for en tid av 3 &r, varefter ny provning skall genomfGras.

Sker forandring i friga om det auktoriserade foretagets montarer och dess behorighet,
firma eller firmateckning eller annan omstandighet av betydelse skall detta omedelbart
och utan anfordran meddelas nimnden Detta giller dven for sidana omstandigheter
som kan inverka pd foretagets formiga att pa ett tillfredsstillande satt fullgora sina
uppgifter eller om foretaget upphor med skarvmontage. Auktorisation kan aterkallas
eller begransas av nimnden om villkoren for auktorisationen inte lingre foreligger.
Detsamma giller om det kommer till nimndens kinnedom via besiktning eic att
foretaget inte foljer gallande lagar, normer och foreskrifter eller att foretaget ej erlagt
faststillda avgifter. Foretaget har dock ritt att fi skilig tid for att ombesorja réttelse.

Upphor auktorisationen att gilla skall intyget ofordrojligen Aaterstillas (il

Auktorisationsndmnden.
Fordringar for auktorisation av foretag

Som willkor for auktorisation giller att foretaget

1. Forbinder sig att folja av distributor utfirdade anvismngar

2. Skall ha for avsikt att kontinuerligt verka som skarventreprendr.

3. Skall ha erlagt faststillda avgifter

4, Skall ha arbetsledare som uppfyller minst kravet for licensierad montor med

minst X ars erfarenhet av sddana skarvsystem som montaget omfattar.
Angivna kvalifikationer far vara fordelade mellan flera personer.

5. Ansvarar for att montagearbetet utférs av licensierade montorer.
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6. Skall ha genomgatt besiktming och atgirdat eventuella brister noterade av
besiktningsman.

Om foretagets tekniska ledning ej har erforderlig sakkunskap skall utomstiende
sakkunnig anlitas. Denne underentreprenor skall vara auktoriserad for det montage som
arbetet omfattar.

Avgifter for auktorisation av firetag

Auktorisationsnimnden fir uttaga foljande avgifter for auktorisation av foretag,
niamligen

Vid ansokan om auktonsation A kronor och vid meddelande av auktorisation B kronor.
Vid andringsanmélan som krdver prévmng av auktorisationsnimnden C kronor. Varje
auktoriserat foretag, dock ej foretag som tilldelats auktorisation tidigare under dret, har
att erligga en arlig aveift, D, tackande nimndens kostnader for registerhillning etc.

Storleken av avgifterna A - D beslutas arligen av auktorisationsndmnden.
5.2 Licensiering av montorer

Licens for montage av skarvsystem lamnas till montér som genomgatt provning och
som uppfyller faststallda krav. Montoren erhaller licens for de skarvsystem denne ar
provad och blivit godkind for. Licensen ar personlig och foljer montéren under
licensens giltighet. Monttren behéver ¢ provas for annat skarvsystem #n vad som &r

montdrens arbeisomride.

Montagerattighet eller licens utfirdas av auktorisationsnimnden. Hirfor erfordras
uppvisande av bestyrkta handlingar utfirdade av provnings-instans omfattande
upprittade kompetenskrav specificerade i: Fordringar for erhillande av licens.
Provningsinstansens utlatande i dessa handlingar tillsammans med ovriga handlingar
skall styrka att forutsattningarna for erhallande av licens ar uppfyllda.

Anstkan om licens gors skrifthigen till auktorisationsnamnden under adress: Svenska
Fjarrvarmeforeningen. Ans6kan gérs med ansOkningsformuldr upprédttat av
auktorisationsnamnden, 1 ansokan skall montoren ange for vilket/vilka skarvsystem



BILAGA A

denne vill bli provad for. For att tillgodogora sig de teoretiska och praktiska
arbetsmomenten som inghr i provningen forutsittes att montoren har nddvindig
kunskap genom sin grundutbildning baserad pé en ldgsta kunskapsniva enligt EN 489,
Joint assemblies on preinsulated pipe - Informative annex - Competence of workforce.

Licens meddelas for en tid av 3 &r, varefter ny provning skall genomforas for att bli
foryad. Licensen kan bli forlingd for ett dr i taget under forutsittning att det under
dret genomforda antalet skarvar kan vidimeras genom utdrag frin forda
arbetsjournaler/arbetsdagbticker. Montor som under en 24 manaders period e har
arbetat med montage av skarvsystem skall avlagga nytt montorsprov (uppfoliande
provning) innan han far utfora montagearbete med avsett skarvsystem.

Licensierad montor erhiller en av Auktorisationsnamnden utfirdad licens.

Sker forandring i friga om den licensierade montorens arbetsuppgifier skall detta
omedelbart och utan anfordran meddelas namnden.

Licens kan aterkallas eller begrinsas av nimnden om villkoren for licens inte lingre
foreligger. Detsamma skall galla om det kommer till ndmndens kinnedom att montoren
och foretaget inte foljer lagar, normer och foreskrifter. Montoren har dock ritt att fa

skiilig tid att ombesorja rittelse.

Upphor licensen att galla skall intyget ofordrojligen Aaterstallas till Auktori-
sationsnamnden.

Fordringar for licens
Som villkor for licensen giller att montéren
7 Innehar lakarintyg enhgt AFS 1993:4.

2. Innehar intyg dver genomgingen kurs i heta arbeten samt utbildning om risker
och sikerhetsitgarder vid hiirdplastarbete enligt AFS 1993:4.



BILAGA A

3 Innehar intyg over godkind teoretisk och praktisk provning frin av
auktorisationsnamnden utsedd provningsinstans.

Om prov ej lett till godként resultat far fornyat prov utfirdas efter att kompletterande
utbildning skett. Journal skall foras dver utforda prov.

Avgifter for licensiering av montir

Auktorisationsnamnden fir uttaga foljande avgifier for auktorisation av foretag,
namligen

Vid ansdkan om licensiering A kronor och vid meddelande av licensiering B kronor.
Vid andringsanmélan som kréver provning av auktorisations-ndmnden C kronor. Vid
forlingning baserat pd insdnda arbetsjournaler /arbetsbocker uttas en avgift av D
kronor. Storleken av ovanstdende avgifter beslutas arligen av auktorisationsnimnden.



BILAGOR TILL

FORSLAG TILL UTFORMNING AV ALLMANNA
BESTAMMELSER OCH STADGAR FOR
FJARRVARMEBRANSCHENS AUKTO-
RISATIONSNAMND

1; Grunddokument for utformning av ansdkningsblanketter
for foretagsauktorisation
2 Checklista for besiktningsman (ej utarbetad)

3 Besiktningsprotokoll (ej utarbetat), ett exempel ges fran
Forsmarks Kraftgrupp

4 Uppfoljningsrapport,ett exempel frdn Forsmarks
Kraftgrupp
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FJARRVARMEUTVECKLING FVU AR

Drstrict Hacrdg Devedopmant
SVENSKA FJARRVARMEFORENINGENM Ansikan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG sid. 1
INLEDNING OCH INNEHALLSFORTECKNING

1.1 AUKTORISATION OCH LICENSIERING

Auktorisation av féretag och licensiering av montdrer &ar ingen
ovanlig foreteelse. Auktorisation, licensiering eller behdrighet
forekommer i manga branscher t ex behiiriga elinstallatdrer,
licensierade svetsare och certifierade svetsare f0r naturgas-
ledningar. Licensiering av montérer for skarvning av mantelror
och isolering forekommer bland annat i Finland och Tyskland.

I ett projekt finansierat av fjidrrvirmebranschen har formerna
f6r auktorisation av fdretag, licensiering av montdrer samt
utbildning av kontrollanter foreslagits. I anslutning till

detta projekt har beslut fattats om att bilda en auktorisations-
ndmnd. Tills vidare kommer en partssammansatt interimsnamnd att
tillsdttas. Interimsnamndens forsta arbete blir att behandla
auktorisation av foretag. Avsikten med ansdkningsformulidret ar
att fa ett enhetligt underlag fran respektive foretag fOr att
kunna genomfdra detta arbete.

; e, INNEHALLSFORTECKNING

51D
2, ANVISNINGAR ..iscssnsssssssssnsssssnsanannnass 2
3. FORETAGSUPPGIFTER ..cccctcesscccsncsansansnssss 3
BILAGA A ..cssssssasssassssasssnsssnna PERSONUFFGIFTER
BEGRBR B o mieinnn o me m m we i s e a0 UTRUSTNING

Formul&ret och dess bilagor har utarbetats av FJARRVARMEUTVECKLING

FVU AB i samradd med SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN.

Erhdllna anstkningar behandlas konfidentiellt. Enskilda svar
kommer ej att publiceras. Bearbetat material kommer att utgora
underlag fér interimsn8mndens arbete.







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ans&kan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG. 5id. 2

2. ANVISNINGAR

Innan Du b&rjar att besvara enskilda fragor kan det vara av
virde att férst ldsa igenom formuldret och dess bilagor for
att se vilket underlag Du behtver. Det kan d@ven vara en fordel
att gemensamt med personalen gd igenom fragorna i samband med
att uppgifterna besvaras.

Som framgatt av innehdllsfdrteckningen bestar ansdkningsformularet
av tre delar - foretaget, personal och utrustning. Allm&nna upp-
gifter om féretaget lamnas i nedanstdende avsnitt medan detaljerade
uppgifter betrdffande personal och den utrustning som foretaget
anvinder vid montage ges pa separata blanketter, bilaga A och B.

Vi har sint en blankett av varje och vi ber dig att kopiera
det antal som behiivs £6r t ex utrustning och personal. Du har
ocksa m&jlighet att erhdlla fler blanketter fridn FVU AB eller
SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN.

I anslutning till varje fragegrupp finns utrymme for att lamna
egna kommentarer och synpunkter.

Med montage av skarvsystem menas skarvning av larmtrad, montage
och applicering av tétforband samt isolering mellan medierdr
och mantelrér inklusive kontroller fore och efter montage. Med
montdr menas person som genomfdr en eller flera av dessa arbets-
moment.

Detta innebdr att svetsarbetet av medierdret ej omfattas av
ovanstaende definition. Personal som enbart arbetar med
svetsarbete omfattas av Svetskommissionens svetslicens.







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansotkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG sid. 3

3. FORETAGSUPPGIFTER

Nedan limnas allmdnna uppgifter om foretaget och dess verksamhets-
omrade och kvalitetssystem t ex egenkontroll samt arbetsprotokoll.
vidare sammanst#lls uppgifter betrdffande personal och utrustning
fran formulidrets bilagor.

i | Foretag

Firmanamn: ...:ss«=s R T A A Organisationsnummer

----------------------------

TelefONNUMMEL I .--scssssasesssnssnrmsss Tolefa®: ice-ssanssasssns

FirTnmatookTare: csasssrssrsssssserddssbnn

Kontaktperson: ...-.:cissssssssssarsvccn

Ansvarsforsikring Nr: ......-cccecsavsnrocannnas

Forsakringsbolag: 2 --cccsssssssccassanacans

3.2 Verksamhetsomrade

Montage av skarvsystem kan delas upp 1 delmoment. Markera
de tillampliga moment som féretaget genomfdor, definition
och beskrivning av tatférband framgar av bilaga:

Montage av larmtrddaAr .......scscessssscsnccvenccannnnysse a

Montage av tdtfdrband Mekaniskt fosrband .....e0c-cccusses E]

Krympforband ..-.:csvrcccessernan







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansokan

FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG. s5id. 4
= FORETAGSUPPGIFTER, forts.

3.2 Verksamhetsomrade, forts.

Montage av tatférband Forband dar skarvmuffens och
mantelrdrets material smdlts
samman med motstandstrad eller []
eXtruder ..ssscassascssmsavsnanann

Ange skarvtyp/typer:

--------------------------------

--------------------------------

Isolering Maskinskumning ...-:ss--ccsssccns E]
Doserade forpackningar ....-<---- []
Annan isolering  c.-ssssecsasaraas D

3.3 Kvalitetssystem

Med kvalitetssystem menas de atgarder som foretaget dokumenterat
i arbetsbeskrivningar och som rutinméssigt gors i anglutning till
montagearbetet. Dessa kan t ex vara kontroll av maskinfunktion,
egenkontroll vid skarvning samt arbetsprotokoll.
ARBETSBESKRIVNINGAR

Arbetsbeskrivningar finns upprédttade for:

Montage av larmtrdd .....-cesee-caerrmssrnnsenrronaneenas

Montage av t&tfdrband Mekaniskt forband ...-ci000e00000-

HERSE

Krympforband ....-.«..- i R

Farband dir skarvmuffens och

mantelrérets material smialts

samman med motstandstrad eller E:

extruder ..ices-ssswvmessramannesan
Ange skarvtyp/typer:

--------------------------------







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEMN Ansikan

FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG. sid. 5
3. FORETAGSUPPGIFTER, forts.

Kvalitetssystem, arbetsbeskrivningar forts.
Isolering Maskinskumning ...----cccccvceasasn

Doserade forpackningar .......-..

Ll 4] B

Annan isolering ..---c-cciiiiiaan.

Omfattar arbetsbeskrivningarna anvisningar
f5r hantering av felaktiga produkter och E]
avvikande fdruts&ttningar vid montageplats

Ja ] Nej

EGENKCNTROLL

Ange nedan pad ett enkelt s&tt specificerade egenkontroller inom
respektive arbetsmoment och wvilka médtinstrument som anviands. Om
en specificerad kontroll gérs utan verktyg/métinstrument ange
ckuldrbesiktning.

Exempel: Mitning av slingresistans wvid montage av larm

KONTROLL KONTROLLMETOD/INSTRUMENT

Ex slingresistans Resistansmitare, 0 - 10 Megaochm.

-------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
..............................................................

..............................................................

--------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------

..............................................................







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan

FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995=-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG. Sid. 6
3. FORETAGSUPPGIFTER, forts.

Kvalitetssystem, forts

ARBETSPROTOKOLL
Ange nedan den typ av arbetsprotokoll som anvands. Exempel pa
protokoll &r FVFs protokoll i rapporten Laggningsanvisningar av

Fjarrvarmekulvert, eget upprattat arbetsprotokoll eller uppgifter
+ill kulverttillverkaren betrédffande laggningsfOrutsdttningar.

Arbetsprotokoll enligt FVF, Laggningsanvisningar for
fjarrvarmekulvertar
Arbetsprotokoll upprédttat av kulvertleverantoren

Eget upprédttat arbetsprotokoll

MEspegw

Arbetsprotokoll anvdnds ej, montagearbetet dokumenteras
pa annat satt

Ange pa vilket SHEL: ....ccevveccsnnnnncecsstsarcccasnnrs

--------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------

HANTERINGS- OCH SKYDDSFORESKRIFTER BETRAFFANDE ARBETSMILJO
Finns skriftliga hanterings- och skyddsféreskrifter upprattade
betridffande personlig skyddsutrustning och arbetsmiljd

] Nej = Ja. vid Ja, ange var foreskrifterna ar
placerade

----------------------------------------
----------------------------------------

........................................

Firetagets skyddsombud: ......cceeevecctnnrsrrccctasarrnceacnnnns







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan

FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG. s5id. 7
3. FORETAGSUPPGIFTER, forts.

Kvalitetssystem, forts

Plats f&r kommentarar och synpunkter till ovanstdende omraden
och som ej framkommer av fragor och svar enligt ovan.

----------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------

3.4 Personal, sammanstdllning fran bilagor PERSONUPPGIFTER

Anstillda montdrer, inkl. arbetsledare:
Ansvarig/ansvariga arbetsledare kan &dven vara montdr/montorer

MNAMN Montdr Arbetsledare

------------------------------------------

------------------------------------------

------------------------------------------

ooOooOooon
i ot

------------------------------------------

Antalet montérer ovan skall dverensstamma med antalet bilagor,
personuppgifter.

1 de fall fdretaget anlitar underentreprentrer f£6r montage awv
skarvsystem anges namn pa dessa foéretag.

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansdkan

FIARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG. 5id. 8
2 5N FORETAGSUPPGIFTER, forts.

3.5 Utrustning, sammanst&dllning fran bilagor UTRUSTNING

Utrustning som anvdnds vid montage av skarvsystem. Antalet
specifikationer skall &verensst@mma med antalet bilagor,

Utrustning.
Agarférhallande
UTRUSTNING Egen Hyrd Annat sitt
.............................. WTRVREE = I T S
L e O O O
......................................... I L T N
......................................... o o o
..... RSSO SO R S 5 S -
L Ll ]

.........................................

---------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------

---------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------

BEEEE. v amn e i e e PRAEIIILE. won ion w2 in s e s, w8

Omstéende sida: Auktorisationsnamndens noteringar.



SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansokan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG.

Foretagsuppgifter, foretag: .--cc.ciisinacsssssssssccsscacansasans

Organisationsnummer: ..... e ama e an
Angvarsfirsdkring NOo: ...ccicanssncnss-a

Anstdllda montdbrer, antal ............ =t.

NAMNDENS BESLUT

Auktorisation nNr: .....-scccccciaanann Giltighetstid? ...csccccanes

Auktorisationen medger behdrighet f£0r montage av
MONTAGE AV LARM 3 . ... csscsscasassassssssnnsasnsrssnnessss [j
MONTAGE AV TATFORBAND

Mekaniskt férband Ej Krympfdrband [] Annat tdtfdrband []
Skarvtyp/typer:

---------------------

ISOLERING

Maskinskummning [:] Doserade forpackningar [ Annan isolering [:]

O e e e b s R o o T T o s o e

Besiktningsprotokoll NO. ..ceesrrres-cccasaas DERHmE ww st e S din i

BesiktningsfOrrdttare: ....ccccssiasasassnssssssssrssssnsncsansans

Utfardat av Auktorisationsnamnden.

Auktorisationen &r giltig frén och med att avgift erlagts.




SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansdkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG. Bilaga

Definition och beskrivning av tatfdrband.

Mekaniskt forband

Montage med mekaniskt ansatta férband

Mekaniskt ansatta fdrband med titningsmaterial.

Ex skarvsystem frdn ABB

Krympfiorband

Montage med termisk uppvirmning kan indelas i:

stumma skjutmuffar eller svep med tdtningsmaterial och
krympfirband.

Ex skarveystem fran ETF, Ecopipe, Power Pipe och Stjdrnror

Erympmuffar{l) eller svep med tiftningsmaterial och
krympf&rband.

Ex skarvsystem fran TARCO, Sfjﬁl‘]:ll‘ﬁ[’, Ecnpipe och ETF

" Forband dar grundmaterialet, PE, smilts samman.

Det med varmluft och det elektrigkt uppwirmda montaget
II kan s#rskiljas i tvdé grupper:

SBkarv dir férbandet wtgdrs av hopsmalt grundmaterial -
ror och skjutmuff.

Ex skarvsystem fran KWH, ABB och Stjarnror

Skarv dir fbrbandet utgirs av tillsatocmaterial 1
samverkan med tryck frén krympférband - minnesmaterial.

Ex skarvsystem fran Ecopipe, ETF och Power Pipe







FVU

FIARRVARMEUTVECKLING FYU AR

Diistrict Haeting Devedopment
SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansdkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG Sid. Al

PERSONUPPGIFTER BILAGA A

Denna blankett ifylles for respektive arbetsledare och montdr.
DA den framtida licensen f6r montage av skarvsystem blir personlig
skall dven hemadress och telefon anges.

Uppgifterna &r obligatoriska i samband med f&retagsauktorisation.

IR i sk o s e e i AR A R B el st e FPersonnummer

FOIDMIIE 2 caemsassssnsrmssspessssesss s

FOSERITEQEE o s aate i b s e e o s e
POSEDIIMIMNEE S e o s s e area i e i o m

DI i e o o oy e B B I R ) T R

TelefONNUIDIIBTS cxssssenrrssritrnrasesss

Ange ansvarsomrade

Arbetsledare .....ssaes. [ ] 4 L R e N PR E A D
Senaste lakarundersdkning enligt AFS 1993:4 Datum:
Genomgangen kurs i HETA ARBETEN ......eussv0es Datum:

Utbildning om risker och sakerhetsatgdrder
vid hirdplastarbete enligt AFS 1993:4 ,...... Datum:







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan

FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG aid. A.2
PERSONUPPGIFTER, forts. 1= 4111 o -2

Montérens/arbetsledarens normala arbetsuppgifter.

Montoéren/arbetsledaren genomfér montage av skarvsystem enligt
fljande (markera tilldmpliga delar). Definition och beskrivning
av tatforband framgar av sidan A.D

Montage av larmtrdd .....cccveececcanranraasanans e L]
Montage av tatforband Mekaniskt forband ..c.ccsecccanens E:
Krympfdrband ....:cseveccssnnacns E]

Foarband diar skarvmuffens och
mantelrorets material smdlts

samman med motstdndstrad eller [:]
A ETHART  sies sms 5 me & o Sm a e w

Ange skarvtyp/typer

----------------------------------

----------------------------------

Isolering Maskinskumning ..cevecesssssn==as E]
Doserade fOrpackningar .....--=.. E]
Annan isolering .c.icsesrccsaaness E]

Antal monterade skarvsystem per ar, ungefdrligt antal ........ st

Plate fér kommenterar och synpunkter till ovanstaende omraden.

---------------------------------------------------------------
----------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------

Avser att genomga provning for att E] E]
erhialla licens for montage av skarvsystem Ja Nej

Omstaende sida: Auktorisationsnimndens noteringar.




SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan
FIJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

LICENSIERING AV MONTOR

FPaersonuppgifter, Namn: ....sseasssccsssccccannans FPersonnummear:
Avser att genomga provning for ] ]
montagelicens av skarvsystem. Ja Nej

Senaste ldkarunderstkning enligt AFS 1993:4 .. Datum:

Kurs i HETA ARBETER . eaaseanesseessss e s @s i Datum:

Utbildning i HARDPLASTARBETE enligt AFS 1993:4 Datum:

NAMNDENS NOTERINGAR OCH BESLUT

Intyg avseende provning Nr: .....cseesesss-- Dalils s eswsennasa

PIOVIEHBTED cusm i s s s e e i om0 o B Mo e Ry

LIcens Ni scssssssasaccasnsans Giltighetstid: ....cecerecccanncnns

Licensen medger behirighet fO0r montage av
MONTAGE AV LARM 3 s+ vsecccccccartansasssanssanssssansssnns []
MONTAGE AV TATFORBAND

Mekaniskt forband [] Erympfdrband £:] Annat tdtforband E]
Skarvtyp/typer:

---------------------
---------------------

ISOLERING
Maskinskummning E] Doserade forpackningar E] Annan isolering []

FOEBEBRELETSE  fceas s o e i 5 a are o Goa aar ahy i T oo B o o o e o e

------------------------------------------------------

Licensen &r giltig fran och med att avgift erlagts.




SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Ansdtikan

EJARRVAEMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG s5id. A.3
PERSONUPPGIFTER, forts. NAMN. seessassrsssnsassssnasnsn=sas

Foljande uppgifter ar till £&T att bilda en uppfattning om ut-
bildningsbakgrund och erfarenhet. Uppgifterna &r viktiga bland
annat som underlag fér de utbildningsavsnitt som dr planerade

i samband med den teoretiska och praktiska provningen for att
erhilla licens. Dessa uppgifter kommer att i framtida ans&knings-
formuldr att utgd, di godkind prévning krdvs for att f4 genomfora
montagearbeten.

Anstdllningsform: Heltid E] Deltid L Sisongsanstallning E]
Antal yrkesverksamma ar inom verksamhetsomradet: ...«svesan ar

Genomfédr montagearbete sjélvstdndiglt «....ccevcvenmcccnnranns

Utfdr montagearbete under gverinseende av arbetsledare ....- . E]

Notera nedan hur kunskap om material och montagefdrutsatiningar
etc har erhallits. Galler enbart sadan utbildning som anses ge
specifika kunskaper for arbetets genomférande

E] Produktutbildning hos kulvertleverantor

Produktutbildning hos kulvertleverantdrns underleverantdr

Ex montage av tatforband som ingdr i kulvertleverantdrens
skarvsystem.

Internutbildning hos arbetsgivare

Allm&n utbildning via utbildningsinstitut, SIFU etc

O oog o

Annan kunskapsbas. Ange VilKen: .....cccesscamevcnnnncsnnnnes

----------------------------
----------------------------

----------------------------







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN

Ansdkan

FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG Sid. A.4
PERSONUPPGIFTER, forts. NEMMETS e s e e A o o S e i
Utbildning/Kurser eller motsvarande for arbetets art:

Namn pa kurs Kursansvarig Erhallen ar
Foretag etc.

Kontaktperson for lédmnade uppgifter: ...ccevecccciaiirnnersnnaans

Telefon: Formuldret ifyllt, datum: ..-..-.cu2000







SYENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG, sid. A.5

Definition och beskrivning av té&tforband.

Mekaniskt forband

Montage med mekaniskt ansatta forband

Mekaniskt ansatta forband med tStningsmaterial.

Ex skarvaystem £frin ABB

Krympforband

HMontage med termisk uppvdarmning kan indelas i:

Stumma skjutmuffar eller svep med t3tningsmaterial och
koympfdrband.

Ex skarvsystem fran ETF, Eﬂﬂpipﬂ, Power Pipe och Si;iamrur

Erympmuffar{(l) eller svep med tdtningsmaterial och
krvympfi&rband.

Ex skarvsystem fran TARCO, Stjarnrir, Ecopipe och ETF

Forband dir grundmaterialet, PE, smilts samman.

et med wvarmluft och det elektriskt uppvirmda montaget
kan sarskiljas i tva grupper:

Skarv dar férbandet utgdrs av hopsmilt grundmaterial -
rir och skjutmuff.

Ex skarvsystem fran KWH, ABB och Stjiirnrﬁr

Skarv di3r fé&rbandet utgirs av tillsatsmaterial i
samverkan med tryck fran krympforband - minnesmaterial.

Ex skarvsystem fran Ecopipe, ETF och Power Pipe
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FLARRY ARMEUTVECKLING FVU AR

District Heafing Development
SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02
AUKTORISATION AV FORETAG sid. B.1

UTRUSTNING BILAGA B

Foljande fragor behandlar utrustning, service, agarfdrhallanden,
etc. Vi ber dig l&amna uppgifter om begrinsningar i utrustningen,
detta Kan t ex vara maskinens kapacitet. I forsta hand gdller
fragestdllningen maskinell utrustning, mekanisk som elektrisk.

vi férutsdtter att tillverkningsnummer eller motsvarande finns pa
respektive utrustning/maskin. Om detta saknas maste pa annat sitt
mirkning av utrustning/maskin gbras for att identifiera utrustning
mot respektive protokoll.

IDENTIFIKATION

Utrustning/maskin (hir anges maskinens anvdndning): .....-..c....
.................................... MoABTL: cevsenanssoeerasans
PillverKaTe: ..ccisnssssnnsibsssssstbilissstansnasasssnnsvrsaasnsnenms
LeveranbOrl cccccssssssresaasasaasssssssasaassnsasssssbsssnuruvsns
TillverkningsSar : ...c.c-ccs. TillverkningSnummer: ......sesssss=>»

PRESTANDA - Kapacitet och begridnsningar

Ange maskinens prestanda. Maskinens kapacitet kan t ex anges
i storsta méjliga dimension pa den skarv som gar att utfdra,
maskinens fl&deskapacitet eller motsvarande. Aven maskinens

rackvidd (aktionsradie) betraktas som maskinprestanda. For
skummaskiner kan t ex slanglangd anges.

-----------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------







SVENSEA FJARRVARMEFORENINGEN anstkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG s5id. B.2

UTRUSTNING forts.

TEKNISKA FORANDRINGAR

Har nagon teknisk féréindring gjorts pa utrustningen/maskinen
fran ursprungsversionen. Svar ges vid egen dgd utrustning.

I:I Ja I:I Nej

vid Ja, ange vilken/vilka fdrandringar som gJOTES: ccccccsscnsnnase

SERVICE OCH UNDERHALL

Uppgifter om service och underhall l&mnas oberoende av &gar-
forhallande.

Servicebok med underhdllsschema [] E]
medféljer utrustning/maskin ......-....- Ja Ne i

vid JA, ange vem som genomfdr service, ej person, utan om

servicen utférts av egen personal, maskintillverkaren eller
nagot foretag pa uppdrag av dgaren.

Vid NEJ, ange nedan planerat underhallsschema f6r maskinen med
underhillspunkter samt tidsintervall for Gversyn.

------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------

Underhallsschema kan bifogas separat.

LOGGBOK ELLER ARBETSDAGBOK

Med loggbok menas fdrda anteckningar vid rutinmdssiga kontroller
av maskinens funktion, kalibreringsuppfdljning etc.

Loggbok fitir utrustning/maskin Finns E]

Finns ej D







SVENSKA FJARRVARMEFORENINGEN Anstkan
FJARRVARMEUTVECKLING FVU AB 1995-02-02

AUKTORISATION AV FORETAG 5id. B.3

UTRUSTNING forts.

AGARFORHALLANDE

Ange dgarforhallande for utrustningen/maskinen spec ovan.

[:] Egen utrustning [:] Hyrd utrustning [:] Annat &agarférhallande
eller motsvarande

------------------------------------------------------------------

AHTEGES i o v o saii s R e R PETEERIIT  Low s w s ad & mb e s o

KONtakiperSOon: ....sceasesssssesrsssssssnnnvrssssnssnnarsidsannsns

vid annat dgarforhallande, ange vilket:

------------------------------------------------------------------

..................................................................

------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------

Kontaktperson f&r fragor avseende avgivna svar 1 blanketten &r:

Besiktning av ovanstaende utrustning, se

Besiktningsprototokoll nr: ......-cccevevrcauanns DALIM: cveasonmo=-
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BILAGA B

SPECIFIKATION AV TEORETISKA OCH PRAKTISKA MOMENT

For att tillgodogora sig den utbildning som ingar vid licensiering av mantelrorsmontorer forut-
sdttes att montoren har genomgitt en utbildning som gett denne grundkunskaper for att riktigt
genomfora ett skarvnings- och isoleringsarbete.

Utbildningen inom licensieringen fOrutsétter blandade grupper av montdrer och kontrollanter.
Detta innebr att hela eller delar av utbildningen ocksa kommer att ingd som i fiarrvarmeverkens
kontrollantutbildning.

Den kunskap som skall tillforas inom ramen for Auktorisationen skall baseras pa att montor savil
<om kontrollant skall f3 erfarenhet och kunskap om materialens begransningar, kontrollmetoder
och vad som hander om forutsittningarna vid och under montage &r felaktiga. Vidare ingar avsnitt
som berér montarens och kontrollantens arbetsrelationer.

Foljande dmnesomriden skall behandlas teoretiskt och praktiskt for att ge underlag for en teore-
tisk sévil som en praktisk provoing:

Auktorisation och licensiering - Syfte och organisation samt provade skarvsysten.
Administrativa och tekniska bestimmelser samt anvisningar

Montirens och kontrollantens roller.

Isoleringsteknik - Polyuretan och dess uppbyggnad.

Rir- och titningsmaterial - Polyeten, stil, mastic och smiiltlim.

Utrustning och maskinfunktion

Larm och larmfunktion

Arbetarskydd

G0 =] B U e L b e

1 foljande kapitel ges ndgra forutsattningar for att sammanstalla underlag till respektive avsnitt.
Samtliga avsnitt forutsitter att grundlaggande kunskaper har erhallits via montorens grundutbild-
ning.

1 Auktorisation och licensiering - Syfte och organisation samt provade skarvsysiem

Malsattnming: Montésren och kontrollanten skall erhlla kunskap om organisation och krav
betraffande auktorisation av foretag och licensiering av montorer. Vidare
skall de skarvsystem som testats av Svenska Fjarrvirmeféreningen redovisas.

Teoretisk provning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pa det genomgéngna
avsnittet. Frigorna skall vara av visentlig karaktir och svaren skall vara
mdjliga att hamta frin avsnittets dokumentation.
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2 Administrativa och tekniska bestimmelser samt anvisningar

Vid projektering och upphandling sker ofta hdnvisningar till olika dokument som reglerar yttre
forutsattningar for liggningsarbete och skarvmontage.

Malséttning:

Att for montoren och kontrollanten redovisa de forutsittningar som méste
gilla vid montageplats for liggning och montage av kulvert. ITnnebérden av
de olika dokumenten sammanfattas, malsitiningen &r att montéren skall vara
medveten om vilka réttigheter och skyldigheter som foreligger i montérens
arbetsansvar. Vidare behandlas kontroll av forutsattningar fore montage samt
dokumentation i arbetsprotokoll. Avvikelser frin tekniska anvisningar och
dess inverkan pa slutproduktens kvalitet diskuteras.

Teoretisk prévning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pé det genomgéngna

avsnittet. Fragorna skall vara av vasentlig karaktir och svaren skall vara
mdjliga att himta frin avsnittets dokumentation. Exempel frin verkliga for-
hillanden dokumenterade med foto kan utgéra mojligheter till frigestillning-
ar.

3 Montirens och kontrollantens roller

Montérens och kontrollantens roller behandlas utifran foljande delmoment:

Malsattning:

Projektering och systemutformning
Entreprenadjuridik

Upphandlingsformer och bestillning av uppdrag.
Arbetsprotokoll

Garantier

Bestallarens kontroll

Egenkontroll

Montérens roll

Kontrollantens roll

Avsikten med detta avsnitt dr att diskutera montodrens och kontrollantens
roller, deras arbetsrelationer, befogenheter och ansvar pa arbetsplatsen. De
vasentligaste punkterna tas upp 1 respektive rubrik.

Ett antal praktikfall diskuteras for att pad detta sitt diskutera orsak och ver-
kan samt komma fram till en limplig I6sning. Resultatet jamfors med 16s-
ningen i det verkliga fallet.
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Teoretisk provning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pa det genomgéngna
avsnittet och dess praktiska moment. Frigorna skall vara av vésentlig karak-
tér och svaren skall vara mojliga att himta frin avsnittets dokumentation.

4 Tsoleringsteknik - Polyuretan och dess uppbyggnad

Om egenskaper och funktion av material ar likvardiga inom ett visst toleransintervall klassificeras
materialen i en grupp. Om stora skillnader finns far man bilda undergrupper for respektive huvud-
grupp. Skillnader i anvisningar for respektive fabrikat skall belysas.

Malsattning: Montoren och kontrollanten skall kunna férstd materialets egenskaper, och
dess begréinsningar i samband med avvikande forutsitiningar med avseende
pé fukt, temperatur och tryck. Bestéllarens kontroll samt montorens egen-
kontroll diskuteras och sitts i relation till ingdende parametrar i t ex arbets-
protokollet,

Praktiska moment: Inom imnesomridet skall ett antal praktiska moment genomféras som
askadliggor vad som kan hénda vid felaktiga forhallanden vid montage som
yttre forutsittningar och maskinfunktion, och hur detta yttrar sig. T ex skall
montdren kunna utvirdera ett friskummningsprov.

Teoretisk provning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pa det genomgéngna
avsnittet och dess praktiska moment. Frigorna skall vara av visentlig karak-
tir och svaren skall vara majliga att himta frin avsnittets dokumentation.

5 Riir- och tiitningsmaterial - Polyeten, stil, mastic och smiltlim

Inom ramen for projektet har ett antal materialgrupper identifierats. Som huvudhypotes har mate-
rialen grupperats enligt foljande:

Material Anviindningsomrade

Stal Skarvmuffar, montageskenor, kilar, bultar, distansskruvar, proppar
etc.

Mastic Fog, tatnings- eller utfyllnadsband, Tngér i krympforband.

Polyeten Skarvmuffar. Ytbelaggning av skarvmuffar av stal samt rygg-

material till krymp- och ldsband samt fops. Polyeten
anvinds ocksa i kilband och proppar.

L¥3]



Fomitad polyeten

BILAGAB

Skarvmuffar, Stommaterial i smaltning.

Expanderad polyeten Se material for ryggmatenial till krympforband.

Polyeten co-polymer

Smilthm

Uppgift saknas

Beldggning pa polyeten for krympmuffar.

Ingér i fops och krympmaterial tillsammans med polyeten och
mastic.

Krympduk

Om egenskaper och funktion av material ar likvardigt inom ett visst toleransintervall klassificeras
materialen i en grupp. Om stora skillnader finns far man bilda undergrupper for respektive huvud-
grupp. Skillnader i montageanvisningar for respektive fabrikat skall belysas.

Malsattning:

Montéren och kontrollanten skall kunna forstd materialets mekaniska och
fiysikaliska egenskaper och dess begrinsningar och hur egenskaperna forand-
ras vid anviarmning och i samband med avvikande forutsattningar med avse-
ende pa fukt, temperatur och tryck. Montoren skall dven ha kdnnedom om
kontrollmetoder for egenkontroll samt kénnedom om bestillarens leverans-
kontroll.

Praktiska moment: Inom dmnesomradet skall ett antal praktiska moment genomforas som

askadliggér vad som kan hianda vid felaktigt montage och hur detta yttrar
sig.

Teoretisk provning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pd det genomgangna

avsnittet och dess praktiska moment. Fragorna skall vara av vasentlig karak-
tir och svaren skall vara méjliga att himta frin avsnittets dokumentation.

6 Utrustning - maskinfunktion

Milsittning:

Montéren skall kunna de tekniska kraven pa utrustningen for montage, t ex
dimensionsberoende krav samt sikerhetsbestimmelser. Montdren skall upp-
visa forstaelse av utrustning, inkl saneringsutrustning och maskinfunktion for
att hjalpligt atgirda felaktigheter. Montor skall uppvisa underhéllsjournal
omfattande kalibreringsprotokoll samt dven visa kunskaper i handhavande
vid maskinfel och utslapp. Bestallarens kontroll och egenkontroll behandlas.
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Teoretisk provning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pa det genomgangna
avsnittet och dess praktiska moment. Frigorna skall vara av visentlig karak-
tar och svaren skall vara mojliga att hamta fréin avsnittets dokumentation.

7 Larm och larmmontage

Avsnittet larm och larmfunktion avser funktionskontroll av larmtrdd samt skarvning. Inkoppling
av larmeentraler ingér ¢j i avsnittet. Oversiktligt ges principiella skillnader mellan olika larmsystem
och vad detta har for innebird for kontroll och montage.

Malsattning: Montéren skall uppvisa kunskaper i forstielse av larmritning och dess inne-
bard. Vidare kunna genomfora larmtridskontroll, montera larmtrad enligt
anvisningar samt uppratta arbetsprotokoll. Skillnader i montageanvisningar
fran respektive fabrikat skall belysas.

Kontrollanten skall uppvisa kunskaper i forstéelse av larmritning samt ha
nodvindiga kunskaper for att med montor kunna overvaka och diskutera
larmtridskontroll, montage och arbetsprotokoll.

Praktiska moment: Inom dmnesomridet skall ett antal praktiska moment genomfbras som
askadliggdr vad som kan hinda vid felaktigt montage och hur detta yttrar

sig.

Teoretisk provming: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal frigor pi det genomgangna
avsnittet och dess praktiska moment. Frigorna skall vara av vasentlig karak-
tir och svaren skall vara mojliga att hiamta frin avsnittets dokumentation.

8  Arbetsskydd

Milsattning: Montér och kontrollant skall visa kunskaper i foreskrifter vid tillverkning av
isolering och forstd halsorisker, brandrisk etc betriffande ingaende kompo-
nenter. Syftet 4r att montoren skall fi motivation for personligt skydd men
dven for andra personers sikerhet inom arbetsomradet vid tillverkning samt
att genomfora atgirder for skydd vid spill, utslapp o.d.

Praktiska moment: Inom dmnesomradet skall ett antal praktiska moment genomfras som
4skidligesr vad som kan hinda vid felaktigt montage och hur detta yttrar

sig.
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Teoretisk provning: Den teoretiska provningen skall omfatta ett antal fragor pa det genomgéingna
avsnittet och dess praktiska moment. Fragorna skall vara av vasentlig karak-
tiir och svaren skall vara mojliga att himta frin avsnittets dokumentation.
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Draft-copy
Revision EN 489

Qualifications for fitters installing joints on pre-insulated pipe
networks.

The proposed text is intended to be & normative annex to EN 489, reference to which
is made in the following emended version of section 4.1.2 of EN 489,

4.1.2 Qualification of the work force

Steel service pipe welders shall posses a valid certificate in accordance
with EN 287 part 1.

Persons installing joints on pre-insulated pipe networks shall posses &
valid certificate stating that they have undergone appropriate training
relevant to the actual pipe system and type of joint in accordance with
the requirements listed in annex D.

Polyethylene welders shall posses a valid certificate in accordance with
the requirements laid down in annex D which documents their ability to
perform reproductive welding of the quality specified.
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EN 489
Annex D
(normative)

Qualifications required of fitters installing joints on pre-insulated pipe networks

1. Purpose and scape

Fitters installing joints in pre-insulated pipelines or persons who supervise the
installation work (construction-work supervision) must be able to demonstrate
adequate theoretic knowledge and practical skills with respect to

- the materials to be used

- the relevant jointing system

- the foaming system / procedure

- the installation of the leak detection system

~ quality and fault characteristics

- quality inspection and documentation

- preparation for installation, handling of materials

- rules for accident prevention, valid measures of protection

Use can be made of technicians fully qualified in sleeve jointing technigues and of

persons with training/qualification certificates for a part of the activities or for
individual systems within this field of activity.

This annex specifies minimum requirements for basic training including adequate

testing, as well as for the upgrading of the specialists' skills to achieve a professional
standard of joint installation.

Training is the responsibility of the individual countries. A certificate shall be issued
specifying training undergone (type and content) and skills acquired (integrated test).

Z. Conditions for training and testing

Practical experience with the installation of pre-insulated pipe systems are prerequisite
for the training and testing.
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A certification can take place after an initial training with integrated testing has been
carried out. Repeated tests for different jointing methods shall be made at fixed
intervals (2 years). Such repeating periods can be prolonged if the activities, including
destructive tests (work tests) were carried out under due supervision.

The training can be effected in stages and for part arcas. All in all, it shall include the
following fields and listed subjects and give reasonable time for practical exercises in
jointing techniques, foaming procedures and fitting of surveillance systems.

3. Subjects for training and testing

Specialists who carry out installation work on pre-insulated PE jacket pipes and on
sleeve joints shall be able to prove a basic knowledge of the behaviour of the casing
material as well as the appropriate handling of the polyethylene jacket pipes in order to
avoid general damage of the PE jacket pipe system.

The details of consequences of incorrect handling on the service life of the PE jacket

pipes must be included in the training and the proof of this knowledge has to be stated
in the certificate.

More comprehensive and deeper material knﬂﬁledge: shall be given to specialists
working with hot air draw - and extrusion welding,

3.1 Pipe material Polyethylene high density = '"PE-HD'

3.1.1 Important construction characteristics and properties of
- the material group plastics / thermo-plastics / Polyethylene (PE)

342 Technological behaviour of PE
- States (solid / therma-elastic / plastic)
- Temperature fransient area
- Disintegration of materials (temperature and time)
Properties / type characteristics
~ Density / density groups
- Melt flow rate (i.e. MFi 190/5)
- Stabilising systems (heat, UV light, ageing)
Crosslinked (partly crosslinked) PE types:
- Change of material behaviour / degree of cross linking
- Main points of application

3.13 Mechanical properties of PE
Resistance behaviour under load
- Pull, bend, impact
- Short-term and long-term strength

(Behaviour under creep: Hydraulic pressure tests multi-axis / tensile
tests, single-axis)



3.1.4

3.2

3.3

3.3.1

3.3.2

34

3.4.1
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Heat influence on the mechanical properties, short- and long-term

. properties

Internal stresses in the casing pipe (from the manufacturing process)
- In the weld joint (cooling shrink stresses)
- Shrink relaxation by time and temperature

Canditions for casing elements under load

- Effect of forced stress conditions

- Memory effect, collapse rate at separation cuts

- Stress increases (local) caused by geometric shaping or by change of
cross section (butt-connection, overlapping joint)

- Notches caused by inexpert handling and treatment of defective weld
seams

- punctiform or linear force
(inadequate burying of pipes, defective sealing, mistakes in pipe
fixing ...)

Leak detection

Function mode of leak detection

- Resistance-cormparison principle

- Impulse reflection principle

Design of the applied leak detsction systems (product specific system
description)

General requirements to proper installation (dry surroundings, wire
connection ete.)

PUR - foam system

PUR-foam as a two-component material

- Foam components and additives, foaming procedure

- Foaming systems with physical and chemical blowing agents
- Mixture (mixing rates), start and reaction time, curing time

- Requirements for joint foams

Foaming procedures on job site

- "Open can" method (= not recommendable)

- Foam packs particularly adapted to sleeve sizes and gaps to be filled
with foam

- Job site foaming machines

Joint types / jointing systems
- Important system characteristics, specialities
- Requirements for installation and use ...

Joint casing pipe - sealing with shrink sleeves with mastic / adhesive
- Joint face form / type

- Sealing system
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- Joint elements -

- Installation process, shrinking process / heat treatment
- Testing characteristics and quality test control
- Protective precaution

3.4.2 Welded joints / systems

Characteristic feature is the insoluble jointing

- Joint face form / preparation

- Joint elements

- Installation procedure

- Welding equipment / proceedings (machines and instruments, auxiliary

material, tools)

- Job site conditions - matters of influence / counteractions

- Testing characteristics

- Protective precaution

Joint systems and weld methods

a) constructional permanent material bond

- Joint casing with overlap and surface welds, with and without
longitudinal weld seam

"HM" = Weld methods with heating wires

- Joint casing with fillet welds and overlap, without and with longitudinal
weld seam

"WE" = Extrusion weld method

- Joint casing with butt welds and flush without overlap, with
longitudinal weld

"WE" = Extrusion weld method

b) Conditional permanent material bond

- Joint ¢asing with and without longitudinal weld (extrusion weld)
with mullet-layer, combined shrink weld sleeves

3.4.3 Mechanically clamped joints - coated shell muffs made from metal
with screwed / tapered seal
- Joint face form / type
- Sealing type / sealing material
- Joint elements
- Installation procedure
- Cathodic protection
- Test characteristics

3.5 Installation of joints
Checking of job site conditions and circumstances
- Condition of pipes (dimensions, surface condition, joint face ..)
- Conditions for installation (ditch / accessibility, pipe position, axis
/angle)
- Leak detection system (type / wire position)
- Conditions of surroundings
- Necessary protective precautions
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Installation of leak detection
General requirements for correct installation

Preparation of installation

- Circuit diagram or pipe isometric drawing indicating the location of
components, manufacturer's installation instructions ;

- Function check of wires and components prior to installation

- Cutting out foam at the ends of pipes and fittings, etc. moulded parts

- Clearing of joint casing and joint area / drying

- Measurement of moisture level

Installation of leak detection systems and their components
- According to manufacturers installation instructions

- Final measurements before foaming

- Record / documents

Measurements after foaming
= Real resistance value

- Function test

= Fault simulation

- Record / documentation

Adhesive joints

General conditions for adhesion

- Adhesive behaviour / ability of pipe material PE

- Proceedings for preparatory surface treatment

- Ambient conditions - requirements and protective measures

- Manufacturer's instructions for the treatment of the systems must be
observed

Making of jeints

- Waiting time to be kept after foaming

- Fulfil requirement to adhesive system

- Preparation of joint faces (i.e. cleaning)
- Ambient conditions, protective measures
- Applying of sealing material

= Processing steps

- Heating / shrinking procedure

- Waiting time - cooling stage

- Test and assessment characteristics, quality test control
Welded joints

Joint face forms and welding procedures in accordance with joint
types described in 3.4.2

- Basis, welding parameters, particularities by execution
- sleeve joint welding systems with welding apparatus and equipment
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- durable sealing of foaming and venting openings

Training and testing

Special knowledge of:

- Material basis of plastic welding

- Specialities of the process

- preparation measures and requirements for implementations
- choice of parameters

- test characteristics and basis for assessment

- quality test control

As a basic information about the different welding techniques the DVS-guidelines
2207, part 1, 3, 4 and 5, as well as DVS 2202, part 1 (assessment of defects in plastic
welding) can be used, provided they are applicable.

3.5.4

3541

3.54.2

3.5.5.

Foaming of joints

Special factors of influence to job site conditions

- Measures to be taken when working with PUR foam
- Storage conditions

- Indication of durability

- Safety precautions

Foaming work

- Marking, checking of sleeve type / size, ambient conditions

- Cutting out of neighbouring foam (foaming film)

- Surface conditions of steel and casing pipe (clean,.dry, free of grease)

- Foam quality adapted to sleeve volume and mixing of foam compenents

- Working temperatures (ambient and surface temperatures)
manufacturer's instructions

- Filling-in of the mixed foam liquids, sealing of venting holes

- Consequences of faults in above listed points

- Final check up / quelity test control

Documentation

- Pipe isometric drawings with indication of all components to be built in
and their position

- All tests and measurements are to be laid down in &n acceptance report
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