Energieffektiv mesaugnstyrning
genom partikelstorleksmatning
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Bakgrund och projektsyfte

« Mesaugnen ar central i atervinningen av kemikalier
« Totalt anvands ca 4 TWhi Sverige
* Minimera anv. av kalk i kausticeringen

« Jamn kalkkvalitet och hog reaktivitet &r malet

Kan online partikelstorleksmatning anvandas for att
reglera ugnen att generera en optimal
storleksférdelning
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Figure 3: Schematic depiction of chemical recovery cycle

Dernegard, 2019
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Optimations Mesaugnstyrning
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Termoelement

Befintlig position felaktig

Provar olika positioner

3e gangen gillt...




3 pyrometrar for redundans

Placering och inriktning




Resultat styrning

Styrningen fungerar bra
Robust reglering
Matningarna ar utmaningen

Styrningen ger stabila
forhallanden over tid.

Dags att ga vidare!
3DPM
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Resultat:
partikelstorleksmatning
3DPM



Matférmaga

Tillganglighet

Ovrigt




Resultat: paverkan p
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Resultat: paverkan enere
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Fyllnadsgrad och varmeodverforing

Fylinadsgrad, varmedverféring
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- Varvtalet paverkar fyllnadsgrad
» Bulkdensitet paverkar fyllnadsgrad

* 10 % yta motsvarar ca 7 m ugn
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Dammhalt och varmeoverforing

Dammbhalt vs fyllnadsgrad
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Nya insikter
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Erik Berg
erik.berg@optimaion.se



